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Sie finden die Strobel-Schutzmarke auf jeder
Strobel-Maschine, die unser Werk verlasst.

Und das aus gutem Grund. Denn dieses Zeichen
garantiert Ihnen die hohe Qualitat unserer
Produkte. Qualitat, die Vertrauen schafft — in unsere

Technik, unseren Service und nicht zuletzt in unseren
guten Namen.

The sign of quality

%J find the Strobel trademark on every Strobel
machine leaving our works. And with good reason.
This symbol is a guarantee of the high quality of
our products. Quality which creates trust — trust

in our technology, our service and, not least of all,
in our good name.



Eine Entscheidung mit Zukunft

StrobeI-Kunden wissen, dass sie von unserem
Unternehmen und unseren Maschinen einen besonders
hohen Leistungsstandard erwarten diurfen. Auch Sie haben
sich fur ein Produkt aus unserem Hause entschieden.

Das ist fur uns Ansporn und Verpflichtung zugleich, Ihr
Vertrauen zu rechtfertigen.

Damit Sie moglichst lange von Leistung und Effizienz
Ihrer Strobel-Maschine profitieren, kommt es auf die
exakte Handhabung und sorgfaltige Pflege an. Deshalb
unsere Bitte an Sie: Lesen Sie sich die Betriebsanleitung
ganz genau durch. Sie gibt Ihnen die detaillierte
Anleitung fur ein einwandfreies Arbeiten.

Und wenn Sie doch nochmal ein Ersatzteil bendtigen
sollten, bietet Ihnen der beiliegende Ersatzteilkatalog

den kompletten Uberblick. Ubersichtlich in Baugruppen
unterteilt, finden Sie das gewunschte Teil schnell und
problemlos. Um Fehlbestellungen zu vermeiden, bitten wir
Sie, bei lhrer Ersatzteilbestellung die Maschinen-Klasse,
Maschinen-Nummer und die Teile-Nummer

vollstandig anzugeben.

Wir winschen lhnen viel Erfolg bei der Arbeit mit |hrer
neuen Strobel-Maschine.

STROBEL

Spezialmaschinen GmbH
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Fig. 1
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STROBEL

Allgzemeine Sicherheitshinweise

Handbiicher und erganzende Informationen befinden sich auf der STROBEL Website
unter:

http://www.strobel.biz

Jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der
Maschine befasst ist, muss die Betriebsanleitung und besonders die
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme der Maschine gelesen und verstanden haben.

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu korperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fiihren.

1.

10.

11.

12.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehorigen Betriebsanleitung
und nur durch entsprechend geschulte Personen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Nahantriebherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die zugehdrigen
Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Zum Einfadeln, zum Spulenwechsel, zum Austausch von Nahwerkzeugen wie z.
B. Nadel, Greifer, Stichplatte, Transporteinrichtungen, gegebenenfalls Messer
und Schneidblock, zum Reinigen, bei Verlassen des Arbeitsplatzes sowie zu
Wartungsarbeiten Hauptschalter ausschalten oder Netzstecker ziehen.

Die allgemeinen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend geschulten
Personen in Ubereinstimmung mit der Betriebsanleitung durchgefiihrt werden.

Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachkraften bzw.
entsprechend geschulten Personen ausgefiihrt werden.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die
Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen. Ausnahmen sind
nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend geschulte
Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur von dafiir qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht
erlaubt. Ausnahmen regelt die Vorschrift EN50110 (DIN VDEO105).

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine diirfen nur unter Beachtung aller
einschlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile
zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteiles ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde,
dass die gesamte Naheinheit den Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.
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13.

14.

STROBEL

Beachten und befolgen Sie unbedingt die Hinweise wie auch die allgemein
glltigen Sicherheitsvorschriften.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung der Maschine, die auf besondere
Gefahrenstellen der Maschine hinweisen, sind an den betreffenden Stellen
durch das Sicherheitssymbol

gekennzeichnet.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung der Maschine, die auf besondere
Verletzungsgefahren fiir Bedien- oder Fachpersonal hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das Symbol

gekennzeichnet.
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2.1

2.2

2.3

Allgzemeines

Betriebsanleitung

Jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der
Maschine befasst ist, muss die Betriebsanleitung und besonders die
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme der Maschine gelesen und verstanden haben.

Klassenbezeichnung, Maschinennummer und Ausgangsbasis der
Beschreibung

Fiir seitenbezogene Beschreibung ist die Bedienungsseite der Maschine die
Ausgangsbasis.

Die Klassenbezeichnung (Typ) ist an der Frontseite des Maschinenstanders
angebracht; die Maschinen- und Ausfiihrungsnummer (nach dem Bindestrich) ist an
der riickseitigen Stirnflache der Grundplatte eingestempelt sowie am Typenschild an
der Riickseite des Maschinenstanders ersichtlich.

Einsatzbereich der Maschine

Zum automatischen Rollpikieren von rechten und linken Revers, vollkommen
spiegelbildlich und verzugsfrei.

Der STROBEL-Rollpikierautomat besteht aus je einer linken und einer rechten
Maschine. Beide Maschinen arbeiten voneinander véllig unabhangig.

Die grofitmogliche Nahtlange am Reversbruch betragt 55 cm, die kiirzeste Naht an der
Reversspitze ca. 3 cm.

Die Form des Revers kann beliebig sein. Die Kanten werden automatisch durch
Lichtschranken abgetastet.

Der Randabstand am Nahtanfang (10 mm — 25 mm) und am Nahtende
(10 mm = 50 mm) Iasst sich stufenlos einstellen.

Der Abstand zwischen den Nahten lasst sich ebenfalls stufenlos bis ca. 16 mm
einstellen.
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2.4 Technische Daten der Maschine

Empfohlene Nennstichzahl / 2800 min-1
Recommended rated speed
i— - Stichldnge / stitch length 6,5mm
Obertransport & differenzierbarer
vvw Wagentransport / top feed &
"""""" differential carriage transport
. starrer Driicker / fixed plunger
T
h— Stichplattenoffnung / stitch plate opening 6,0 mm
L
] ® Stichtiefenanzeige / stitch depth display digital display
digital
:H: Nahtabstand / seam distance 4-16 mm
o
Nadelsystem / needle system GROZ-BECKERT 4669 EEO
N Nadelstidrke / needle size 80/12

Fadenspannung / thread tension
Faden / thread

Auslieferzustand / delivery condition 9 cN
Polyester, endlos gezwirnt / polyester
continuous filament 200/2

2 Nahkopfe / 2 sewing units

Fadenwichter / thread monitor

Loser 2k
Pasitianing »

Laser Positionierung / laser positioning

optional

R
M

Halogen Nahlicht / Halogen sewing light
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Technischer Auslieferzustand / delivery condition:

Gesamtleistung / power consumption

2x1040 W

Stromanschluss / electricity

190 - 240V / 50-60 Hz

Zahnriemenprofil / toothed belt profile

HTD 5M-9

Zahnriemenscheibe Maschine /
toothed belt pulley/machine

Z=38

Zahnriemen - Scheibe Wagen /
tooth belt - wheel carriage

Z=40- HTD5M-15-HP

kiirzeste Naht / shortest seam 3cm
max. Reverslange / max. lapel length 63 cm
max. Nahtlange / max. seam length 55cm

Tagesleistung / daily output (8 h)

500 - 1050 Sakkos / pair of lapels

Stichart / stitch type Einfaden-Kettenstich-Blindstich Typ 103 /
single thread chain stitch type 103

Anschluss pneumatisch / pneumatic connection 5-6bar

Luftverbrauch, Mittelwert / 2x4751/h

avarage air consumption

Gewicht ohne Verpackung / 2 x 158 kg

weight without packaging

Arbeitsgerdusch / operating noise at 2800 min-1
nach DIN 45635-48-1 KL3

LpAm 77 dB(A)
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Aufstellung und Inbetriebnahme

Der Hauptschalter SO befindet sich am Verteilerkasten unterhalb der Tischplatte
(Fig. 1). Der STOPP-Taster S5 E befindet sich im Schaltkasten oberhalb der Tischplatte
(Fig. 10).

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Der Wagen der Maschine lauft bei Betrieb tiber die Umfangslinie der
Maschine hinaus. Es ist daflir zu sorgen, dass dieser Raum nicht
betreten werden kann, sonst Gefahr von Kérperverletzungen.

Die Maschine darf nicht ohne Schutzabdeckung (Riemenschutz) fir
das Oberteil und fir den Motor (unter der Tischplatte) betrieben
werden. Sonst Gefahr von Fingerquetschungen, von
Koérperverletzungen und des Einzugs von Kleidungsstlicken.

ACHTUNG!

Wagen nicht als Handgriff benutzen!

Bei Neuaufstellung ist wie folgt vorzugehen: Maschinen auspacken und reinigen.
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3.1 Schmierung (Fig. 2)

ACHTUNG!

Die Maschine muss vor der ersten Inbetriebnahme unbedingt geolt
werden! Die Wartungsvorschriften laut Bedienungsanleitung sind
unbedingt zu befolgen!

Am Maschinenkopf alle rot gekennzeichneten Stellen; dazu sind die Deckel (1) und (2)
abzuschrauben.

Fig. 2

Maschine_élen_12

3.2 Transportsicherung
Wagenfixierung entfernen. Je ein Befestigungswinkel an der Unterseite der Wagen
abschrauben.

3.3 Drehrichtung der Maschine

Rechte Maschinehilfte:

Die richtige Drehung des Handrades ist in Blickrichtung zu diesem gegen den
Uhrzeigersinn (links Lauf).

Linke Maschinehalfte:

Die richtige Drehung des Handrades ist in Blickrichtung zu diesem im
Uhrzeigersinn (rechts Lauf).Motorantrieb Giber Zahnriemen
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3.4 Motorantrieb liber Zahnriemen

3.4.1 Spannung des Zahnriemens (Fig. 3)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Vor dem Priifen der Zahnriemenspannung ist die Maschine
unbedingt durch den Hauptschalter SO auszuschalten und der
Netzstecker herauszuziehen.

Die Maschine darf nicht ohne Riemenschutz fiir den Motor
betrieben werden.

Der Zahnriemen sollte nicht zu sehr gespannt sein. Er soll sich durch leichten
Daumendruck etwa 5 mm durchdriicken lassen.

Zu geringe, bzw. zu starke Zahnriemenspannung kann die Positionierung der Maschine
verschlechtern und damit den Funktionsablauf beeintrachtigen.

Zahnriemen spannen (Fig. 3):

- Obere und untere Befestigungsschraube (1), (2) am Maschinenoberteil I6sen.

- Motor leicht herausziehen und untere Befestigungsschraube (2) leicht anziehen.
- Zahnriemen durch schwenken des Motors spannen.

- Obere und untere Befestigungsschraube (1), (2) wieder fest anziehen.

Fig. 3

5mm

)

£0)

Zahnriemenspannung_01
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3.4.2 Priifen des Zahnriemen fiir den Wagenantrieb

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Zum Priifen des Zahnriemens Maschine elektrisch abschalten
und Netzstecker heraus ziehen.

Die Maschine darf nicht ohne vordere Verkleidung und ohne
Rickwand betrieben werden.

Zahnriemenspannung ulberpriifen (Fig. 4):
- Hauptschalter SO ausschalten und Netzstecker herausziehen.
- Verkleidung vorne und Rickwand vom Gestell abschrauben.

- Der Zahnriemen (1) sollte nicht zu sehr gespannt sein. Er soll sich durch leichten
Daumendruck etwa 5 mm durchdriicken lassen. Bei zu schwacher oder zu
straffer Spannung des Riemens verschlechtert sich der Funktionsablauf. Ist der
Riemen zu straff, so verschleilt er stark. In beiden Fallen wird die Maschine
langsamer arbeiten. Bei zu straff gespannten Zahnriemen besteht auch die
Gefahr, dass sich der Wagen verbiegt.

Ist Riemenspannung nicht in Ordnung, Riemen richtig spannen

- Zentralbefestigung der Antriebseinheit |6sen
Sechskantschraube M16x80 (2)
Sechskantmutter M16 (3)

- Losen der Befestigungsschraube (4)

- Die Antriebseinheit lasst sich nun um die Zentralbefestigung schwenken.
Riemen spannen und Befestigungsschraube wieder fest ziehen.
Zentralbefestigung wieder anziehen.

- Verkleidung vorne und Riickwand am Gestell anschrauben.

- Netzstecker einstecken und Hauptschalter SO einschalten.
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Fig. 4

(gez. rechts / drawn right)
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Positionen der Maschine

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Verletzungsgefahr durch Einzug von Kleidungsstiicken oder
Haaren sowie Gefahr von Fingerquetschungen und
Nadeldurchstichen!

Beim Priifen der Positionen, bei eingeschalteter Maschine, Finger
und Hande von beweglichen Teilen fernhalten.

Die Maschine benétigt eine Nadelposition und eine Referenzposition.

Referenzposition (Fig. 5):

Die Referenzposition muss so eingestellt werden, dass die Spitze der Nadel in
Richtung Einstich mit der inneren Kante des Nadelgleitplattchens abschliel3t.
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Fig. 5

Nadel

Stichplatte
Stitch plate

Positionen_24
Driicker/Taucher

Presser/Plunger

Referenzposition
Reference position

Schneidposition (Fig. 6):

Nachdem der Greifer die Schlinge aufgenommen hat, muss der Greifer so weit bewegt
werden, bis der Faden der Schlinge, auf der Nadelseite, am Sperrzahn hangt und die
andere Seite in den Schlitz des Sperrzahns rutscht. Dadurch liegt die, zu schneidende
Schlingenhalfte am Messer an und wird beim Zurlickfahren des Wagens (iber das
Messer geschnitten.

Fig. 6

Positionen_20

Dies kann simuliert werden, in dem die Maschine in der Naht mit Taste 1 am
Bedienteil V810 unterbrochen wird und das Magnetventil 1V1 per Hand betétigt wird.
Jetzt muss am Steuerkasten die Kupplung mit Kippschalter S6 (Fig. 10) ausgeschaltet
werden und der Wagen per Hand etwas zuriickgeschoben werden.
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3.5

3.6

3.7

Pneumatischer Anschluss

Jede Maschinenhalfte wird separat mit einem 8/6-PA-Schlauch mittels eines
Kupplungssteckers pneumatisch angeschlossen.

Die Wartungseinheit ist auf 5 bis 6 bar Betriebsdruck eingestellt.
Mindest-Betriebsdruck 5 bar.

Elektrischer Anschluss

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur durch
Elektrofachkrafte oder entsprechend unterwiesene Personen
durchgefiihrt werden. Es besteht die Gefahr eines tddlichen
elektrischen Stromschlages.

Der elektrische Anschluss erfolgt fiir beide Maschinenhalften getrennt.

ACHTUNG!

Vor dem elektrischen Anschluss der Maschine ist unbedingt
darauf zu achten, dass die ortliche Netzspannung und die
Netzfrequenz denen der Maschine entspricht. Netzspannung
und Netzfrequenz sind dem Typenschild auf der Riickseite des
Maschinenstanders zu entnehmen.

Stimmen Netzspannung oder Netzfrequenz nicht Gberein, wird
die elektrische Einrichtung der Maschine zerstort.

Lichtschranken priifen

Spiegel (1) fur S8-1 und S10-1 und Reflexfolie (2) fiir S8-2 und S10-2) lber die
gesamte Lange reinigen und auf Beschadigungen tberprifen. (Fig. 16a)

Wagen von Hand in die Mitte schieben.

Hauptschalter SO einschalten.

START-Taster S4 O betitigen (Wagen fihrt in die Grundstellung).
START-Taster S4 [ erneut betatigen (Spannvorrichtung schlieRt).

Kippschalter S6 auf Stellung ,,Ej” (Stellung ,,0“) schalten (Wagen ist von Hand
frei beweglich). (Fig. 10)

Rote Leuchtdioden der Lichtschranken S8-1 und S10 beobachten und Wagen
langsam von Hand durchschieben. Die Leuchtdioden miissen liber die gesamte
Lange ohne Unterbrechung leuchten, ansonsten neu justieren.

$10-2 mit weiBer Einlage testen.

Maschine ist nahbereit.
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4 Hinweise fiir die Nutzung und Wartung

4.1 Nadeln und Faden

Durch die Wahl der fiir das jeweilige Nahgut guinstigsten Nadeln und Faden kann man
die Nahqualitat entsprechend beeinflussen.

Es sollten nur geprifte GROZ-BECKERT-Nadeln System 4669 EEO verwendet werden.
Die Maschine wird mit Nadeln der Dicke 80/12 ausgeliefert.

HINWEIS: Eine intakte Nadel ist fiir den guten Anstich von ausschlaggebender
Bedeutung. Beschadigungen der Nadelspitze, die teilweise nur unter
der Lupe sichtbar sind, verschlechtern das Nahergebnis. Tauschen Sie
daher lhre Nadel friihzeitig aus!

Wir empfehlen endlos gezwirnte Polyesterfaden 200/2.
Diese sind wegen ihrer hohen Festigkeit und guten Gleitfahigkeit bei geringem
Fadenvolumen einem gesponnenen Faden vorzuziehen.

Gewdhrleistungshinweis!
Diese Maschine ist mit Original GROZ-BECKERT Nadeln

einjustiert und eingenaht.

Garantieleistungen kénnen nicht ibernommen werden, falls bei
Verwendung anderer Nadeln eine Umstellung der Maschine
erfolgte.

4.2 Einsetzen der Nadel (Fig. 7)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Vor den Wechseln der Nadel Maschine elektrisch mit dem
Hauptschalter SO abschalten.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeleinstiche.

Durch die gebogene Form der Nadel ist die Lage im Nadelhebel gegeben. Es ist
lediglich darauf zu achten, dass der Nadelkolben in der Nut des Nadelhebels bis zum
Anschlag geschoben und das Nadelklemmplattchen (1) mittels der Schraube (2), fest
angezogen wird.
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4.3

Fig. 7

Nadel_einsetzen_49

Fadenwachter

Wahrend dem Ndhen im automatischen Nahablauf wird der Nahfaden auf Fadenriss
Uberwacht. Bei Fadenriss halt die Maschine positioniert in Schneidposition an und die
gelbe Leuchte L2 (Fig. 10) wird blinkend eingeschaltet.

Der Fadenwachter besteht aus einem Sensor (Fig. 8a.), der den Nahfaden liberwacht.

Fig. 8
Fadenspannung Fadenbremse Fadenwachter-Sensor
Thread tension Thread brake Thread monitor sensor
a)
b)

Einfadeln_04
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4.4 Einfadeln (Fig. 8a und b)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Vor dem Einfadeln Maschine elektrisch mit dem Hauptschalter
SO elektrisch abschalten. Dies gilt besonders, nach einem Stopp
der Maschine durch den Fadenwachter wegen eines Fadenrisses.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeldurchstiche.

Der Faden ist nach Fig. 8a und b durch die Fadendésen zu fihren. In die Nadel wird der
Faden von unten nach oben in das Nadel6hr eingefadelt.

4.5 Bedienungselement im Verteilerkasten

Fig. 9

Hauptschalter SO
Main switch SO

Verteilerkasten
Distribution box

_——S510-2

| ——Kippschalter S12

O M Toggle switch S12

————S510-1

Verteilerkasten_04

4.5.1 Hauptschalter SO (Fig. 9)

Hauptschalter SO schaltet die Maschine an die Netzspannung. Steht der Wagen beim
Einschalten nicht in seiner Grundstellung, leuchtet die gelbe Leuchte L2 im
Schaltkasten KA-22 (Dauerlicht).
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4.5.2 Kippschalter S12 (Fig. 9)
Mit dem Kippschalter S12 kann man zwischen den Verarbeitungen S10-1 und S10-2

wechseln.
4.6 Bedienungselemente im Schaltkasten
Fig. 10
Leuchte L2 Digitale Stichtiefenanzeige Kippschalter S6 Bedienteil V810
Lamp L2 Digital stitch depth display Toggle switch S6 Operating control V810

\ /

// g STICHTIEFE ,i %@.:/ff Efka variocontrol 810 N I
@ = RAEC._r ®
-

L )
YN OE ) ®

_

T
/ Schaltkasten_05 l

STOPP-Taster S5 START-Taster 54 \ Taste/Button 4
STOPP button S5 START button S4 Taste/Button 3

Taste/Button 2

Taste/Button 1

4.6.1 START-Taster S4 m (Fig. 10)
START-Taster S4 [ hat mehrere Funktionen

1.  Riickfahren des Wagens in Grundstellung
Befindet sich beim Einschalten des Hauptschalters SO der Wagen nicht in seiner
Grundstellung, d.h. die gelbe Leuchte L2 leuchtet, kann durch Betatigung von
START-Taster S4 [ der Wagen in seine Grundstellung gefahren werden.

2.  SchlieBen der Spannvorrichtung
Steht der Wagen in Grundstellung und ist ein Revers eingelegt, kann durch
Betitigen von START-Taster S4 [ die Spannvorrichtung geschlossen werden.

3.  Starten des automatischen Ndhvorganges
Ist die Spannvorrichtung geschlossen, kann durch Betdtigen von START-Taster S4
[0 der automatische Nihablauf gestartet werden.

4.  Riickfahren des Wagens in Grundstellung nach Stopp
Wird die Maschine durch Betatigung des STOPP-Taster S5 &l gestoppt, wird der
automatische Nahablauf abgebrochen. AnschlieBend kann mit START-Taster S4
[0 der Wagen in die Grundstellung zuriickgefahren werden.
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4.6.2

4.6.3

4.6.4

STOPP-Taster S5 & (Fig. 10)
STOPP-Taster S5 & hat zwei Funktionen.

1.  Spannvorrichtung 6ffnen
Wurde durch Betatigen von START-Taster S4 [.die Spannvorrichtung
geschlossen, kann diese mit STOPP-Taster S5 El wieder gedffnet werden.

2.  Abschalten des automatischen Ndhablaufs
Durch Betatigung von STOPP-Taster S5 El bleibt die Maschine sofort in der
jeweiligen Stellung positioniert stehen und der automatische Nahablauf wird
abgebrochen. Wird anschlieRend START-Taster S4 [ betéatigt, fahrt der Wagen in
seine Grundstellung zuriick, die Spannvorrichtung wird geéffnet.

Nach jeder Betitigung von STOPP-Taster S5 B wird der START-Taster S4 O generell fiir
die Zeit ,t1“ gesperrt.

Kippschalter S6 (Fig. 10)

Mit dem Kippschalter S6 kann die Kupplung K1 ausgeschaltet werden. Damit lasst sich
der Wagen bei eingeschaltetem Hauptschalter SO frei bewegen. Dies wird zum
Uberpriifen der Lichtschranken benétigt.

Kippschalter S6 wird in Grundstellung in Stellung ,,M” (Stellung ,,0“) gebracht:
- Die Kupplung K1 wird ausgeschaltet.

"

Kippschalter S6 wird im automatischem N&hablauf in Stellung ,,Ej
(Stellung ,,0) gebracht:

- Der automatische Nahablauf wird abgebrochen, die Maschine bleibt in der
jeweiligen Stellung stehen und die Kupplung K1 wird ausgeschaltet.

Solange sich der Kippschalter S6 in der Stellung ,,Ej” (Stellung ,,0“) befindet, wird am
Bedienteil V810 ,-Stop-“ angezeigt und alle anderen Bedienungselemente der
Maschine (aufler Hauptschalter SO) sind gesperrt.

Wird der Kippschalter S6 wieder in Stellung ,,U” (Stellung ,1“) gebracht, kann mit
der Bedienung der Maschine wie gewohnt fortgefahren werden.

Leuchte L2 (gelb) (Fig. 10)

Durch die Leuchte L2 werden verschiedene Warnsituationen angezeigt:
1. Dauerlicht - Wagen befindet sich nicht in Grundstellung

2. Blinken - Faden ist gerissen
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4.6.5 Taste,1“ am Bedienteil V810 (Fig. 10)

Mit der Taste 1 kann das eigentliche ,Ndahen” unterbrochen werden, ohne dass der
automatischer Nahablauf beendet wird.

Nach Abschaltung der Funktion, kann durch Betatigen der START-Taste $4 [ (am
Schaltkasten) der eigentliche Nahablauf wieder fortgesetzt werden.

4.6.6 Taste,2“ am Bedienteil V810 (Fig. 10)

Mit der Taste 2 kann der Fadenwachter ein bzw. ausgeschaltet werden.

Wahrend dem Ndhen im automatischen Nahablauf wird der Nahfaden auf Abriss
Uberwacht. Bei Fadenriss halt die Maschine positioniert in Position 2 und die gelbe
Leuchte L2 wird blinkend eingeschaltet.

4.6.7 Taste ,3“ am Bedienteil V810 (Fig. 10)

Mit der Taste 3 kann das Verhaltnis vom Wagentransport zum Obertransport
(Differenzialtransport) eingestellt werden.

Fir die Einstellung gilt:
100 —  Wagentransport gleich Obertransport (synchron)
101-500 —  Wagentransport wird kleiner als Obertransport
000-099 —  Wagentransport wird grofRer als Obertransport

4.6.8 Taste , 4" am Bedienteil V810 (Fig. 10)

Mit der Taste 4 kann der Zahlerstand des Teilezdhlers angezeigt bzw. geldéscht werden.

Zahlerstand anzeigen: Taste 4 betatigen

Zahlerstand I6schen: Taste 4 fir ca. 5 sec. gedriickt halten, wenn der
Zahlerstand angezeigt wird.
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4.7 Einlegen des Nahgutes (Fig. 11 und Fig. 16b)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Die Bedienungsperson hat wahrend des Nahens genligend
Vorsicht walten zu lassen und den Nahbereich zu beobachten. Es
besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch Quetschungen
und Nadeldurchstiche.

Vor dem SchlieRen der pneumatischen Spannvorrichtung durch
den START-Taster S4 [ sind beide Hande aus dem Spannbereich
herauszunehmen.

Das zu pikierende Teil ist so einzulegen, dass die Einlage sichtbar ist; die Nahte
verlaufen am Revers von unten nach oben und vom Reversbruch zur Reversspitze hin.

(Fig. 11)

Die erste Naht kommt in etwa an die Stelle, die beim Einlegen langs der Spiegelkante

verlauft.

Am hinteren Differenzialtransport ist eine rote Markierung angebracht. Diese
Markierung kennzeichnet die Stelle, an der die Maschine friihestens mit dem Nahen
beginnt (Fig. 16b). Die rote Markierung an der Stange dahinter kennzeichnet das Ende

des Nahbereichs.

Fig. 11

Nahtanfang
Stitch start

rechte Maschinenhalfte / right machine half

Spannklammer
Clamp

Nahgut_einlegen_Startposition_03

Differentialtransport
Differential transport
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4.8 Einstellen der Stichtiefe (Fig. 10 und Fig. 12a)

Die Stichtiefe lasst sich sehr fein durch einen Regulierknopf vorne unter der Mulde
einstellen. Sie wird durch eine dreistellige Digitalanzeige optisch dargestellt (Fig. 10).

Fig. 12

Leuchte L2 Digitalanzeige

Lamp L2 / Digital display

ya

}&" TR O Efka variocontrol 810
@/ g RREC_F
a) —
It =l [ L
@ @@@5 @O

Stichtiefeneinstellung_13

Regulierknopf
Control knob

Stichlangen-Stellknopf
Stitch length adjusting knob

/E\

~

b)

L
/

|

|

Stichlangeneinstellung_17

Stichlange (gelber Punkt)
Stitch length (yellow point)
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4.9 Digitale Stichtiefenanzeige (Fig. 10)

Die digitale Stichtiefenanzeige erlaubt eine sehr genaue Hoheneinstellung des
Tauchers. Die Anderung eines Zahlenwertes der LC-Anzeige entspricht einer
Hohenanderung am Taucher von 5/1000 mm. Eine volle Umdrehung am Regulierknopf
ergibt eine Anderung des Zahlenwertes von genau ,,100“. Dadurch kénnen an der
linken Stelle der LC-Anzeige die vollen Umdrehungen, an der mittleren und rechten
Stelle hundertstel Teile einer vollen Umdrehung abgelesen werden.

Grundsatzlich gilt:

kleiner Zahlenwert dliinnes Material

groRerer Zahlenwert dickeres Material

4.10 Einstellen des Nahtabstandes (Fig. 13)

Der Abstand der Nahte zueinander lasst sich stufenlos bis ca. 16 mm einstellen. Die
Verstellung erfolgt an der Stirnseite des Wagens durch die Randelmutter (1) .

Fig. 13

Nahtabstand_einstellen_01
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4.11

Einstellen der Stichldange (Fig. 12b)

Die Stichlange betragt beim Rollpikierautomat 6,5 mm konstant.

Mit der Stichlangen-Einstellung am Maschinenkopf konnen Transportdifferenzen bei
extremen Nahgutdicken ausgeglichen werden.

Als Richtwert gilt:

diinnes bis mittleres Nahgut : Stichlange 6 bis 6,5
mittleres bis dickes Nahgut : Stichlange 6,5 bis 7
Einstellung:

- Hauptschalter SO ausschalten.

- Stichlangen-Stellknopf nach unten driicken und Handrad in Drehrichtung der
Maschine (Fig. 12b) drehen, bis der Stellknopf einrastet.

- Handrad entgegen der Drehrichtung drehen bis der gewlinschte Stichlangenwert
am Handrad mit dem gelben Punkt am Maschinenstander tibereinstimmt.

- Stichlangen-Stellknopf wieder freigeben.

WICHTIG: Die eingebaute Rickholfeder muss den Stellknopf ganz herausdriicken,
das Handrad muss in Laufrichtung frei drehbar sein.
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4.12

Feineinstellung des Obertransports (Fig. 14)

Fig. 14

U

Der Transporteur wird durch eine Stange mit Gewinde (1) tiber einen Hebel (2) und
einer exzentrischen Buchse (2) in seiner Hohe verstellt.

Die Transportbewegung bleibt, durch Drehen der Stange mit Gewinde (1) kann der
Transporteur in seiner Hohe verstellt werden, um evtl. Verzug des Nahgutes zu
beseitigen.

Es ist wichtig, dass diese Verstellung sehr leichtgangig ist. Da die Alu-Platte (4) nur auf
dem Bolzen (5) mit dem Gewindestift (6) befestigt ist und sich etwas verdrehen lasst,
ist darauf zu achten, dass keines der beweglichen Teile anstoR3t bzw. klemmt.

Ablauf der Einstellung:

1.
2.

5.

Stichlange am Kopf auf 8 mm einstellen.

Grol3e Exzenterbuchse (7) mit exzentrischer Bohrung nach hinten in Kopf ein
schieben. (Fig. 14)

Hebelwerk mit exzentrischer Messingbuchse mit Bohrung nach vorne montieren.

Transporteur in der Hohe so einstellen, dass die Transportauflagen klemmen,
wenn sich die Nadelspitze an der rechten Kante des Nadelgleitplattchens
befindet.

Stichlange am Kopf auf 6,5 einstellen.

Diese Einstellung ist etwas schwierig, da sich der Transporteur durch die grofRen
Bohrungen in alle Richtungen schieben lasst.
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4.13

4.13.1

4.13.2

Funktionsablauf

Uber den Parameter F-602 kann man 2 Bedien-Varianten auswahlen.

- Variante 1 (Standard): Uber die START (S4) @ und STOP (S5) E Taster.
- Variante 2 (FuBschalter): Uber den FuRschalter (513), START (S4) 0 und STOP

(S5) & Taster.

F-602 0 = Variante 1 / Standard
F-602 1 = Variante 2 / FuRschalter
Hauptschalter SO

- Nachdem die Maschine liber den Hauptschalter SO eingeschaltet und die
Steuerung hoch gefahren ist, kann man den START-Taster S4 O betatigen. Somit
erfolgt die Riickfahrt des Wagens in die Grundstellung. Gleichzeitig wird der
Taucher geliiftet (1V1 ein). Nach Erreichen der Grundstellung (S3 6ffnet Kontakt)
erlischt die gelbe Leuchte L2 und der Taucher geht wieder hoch (1V1 aus).

- Steht der Wagen nach Netz-Ein bereits in seiner Grundstellung, erfolgt der Start
wie unter Punkt ,4.13.2 Spannvorrichtung schlieBen, Sakkoteil ist eingelegt”
beschrieben.

Spannvorrichtung schlieBen, Sakkoteil ist eingelegt

- Variante 1 / Standard

Durch Betatigen des START-Tasters S4 I wird durch das Einschalten des
Magnetventils 1V2 und 1V3 die Spannvorrichtung und der hintere
Differenzialtransport geschlossen.

Die Stellung der Spannvorrichtung wird von der Lichtschranke S8-1
kontrolliert.

Ablauf weiter bei Punkt ,4.13.3 Start des automatischen Nahvorganges”.

- Variante 2 / FuBschalter

Durch das erste Betatigen des FuBschalters S13 wird die hintere Walze
(1Vv3) geschlossen.

Durch das zweite Betatigen des FuBschalters S13 wird die
Spannvorrichtung (1V2) geschlossen.

Zwischen erster und zweiter Betatigung muR eine Sicherheitszeit von einer
Sekunde sein. Wird der FuRschalter zu friih ein zweites Mal betitigt,
erscheint die Fehlermeldung , E4“.

Ablauf weiter bei Punkt ,,4.13.3 Start des automatischen Nahvorganges”.
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4.13.3

4.13.4

4.13.5

4.13.6

Start des automatischen Nahvorganges

Durch Betatigen von START-Taster S4 [ wird der automatische N3hablauf gestartet.

Ist durch die Lichtschranke S8-1 (,,hell”, High-Signal) der Start freigegeben, wird durch
das Einschalten des Magnetventils 1V1, der Taucher geliiftet, und der erste
Seitentransport durchgefiihrt, nun liegt der Stoff fiir die erste Naht bereit. Die
Fadenbremse wird geschlossen. Danach wird der Wagen eingefahren.

Ist die Nahgutkante erreicht - Erkennung durch Lichtschranke S8 (,,dunkel”, Low-
Signal) - wird der Wagen nach Abarbeitung der Umschaltstiche ,Stc1”. gestoppt.

Ablauf weiter bei Punkt ,4.13.4 Rickfahrt des Wagens (nur einmal nach dem Start)“.

Riickfahrt des Wagens (nur einmal nach dem Start)

Der Wagen fahrt zuriick bis Lichtschranke S8 ,hell” erkennt und wird dann gestoppt.

Durch das Abschalten des Magnetventils 1V1, wird der Taucher geschlossen und die
Fadenbremse geotffnet.

Ablauf weiter bei Punkt ,4.13.5 Nahen einer Pikiernaht”.

Ndhen einer Pikiernaht

Die Maschine naht, das Nahgut wird mit dem Wagen transportiert. Die Naht endet,
wenn die Lichtschranke $10-1/510-2 durch das Nahgut von ,dunkel” auf ,hell”
wechselt. Die Lichtschranke S8 ist dabei ,,dunkel”.

Nahtende = S10-1/S10-2 ,,hell“ und S8 , dunkel”.

Das Ndahen wird gestoppt. Nach erfolgter Schneidposition wird durch das Einschalten
des Magnetventils 1V1, der Taucher gelliftet, ein Seitentransport durchgefiihrt und
die Fadenbremse geschlossen.

Ablauf weiter bei Punkt ,,4.13.6 Riickfahrt des Wagens”.

Riickfahrt des Wagens

Der Wagen fahrt zuriick bis Lichtschranke S8 ,hell” erkennt und wird dann gestoppt.

Bei Rickfahrtsbeginn, wird der Faden geschnitten.
Rickfahrende = S10-2 ,dunkel” und S8 ,,hell”

Durch das Abschalten des Magnetventils 1V1, wird der Taucher geschlossen und die
Fadenbremse geotffnet.

Ablauf weiter bei Punkt ,4.13.5 Ndhen einer Pikiernaht”.
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4.13.7

Ende des Nahprogramms

Der unter Punkt ,4.13.5 Nahen einer Pikiernaht” und ,4.13.6 Rickfahrt des Wagens”
beschriebene Ablauf erfolgt so lange, bis die Lichtschranken S8-1 und S10-1
gleichzeitig ,,hell”“ erkennen.

Nahprogrammende = S10 ,,hell”“ und S8 ,hell”

Nach erfolgter Nadelpositionierung wird durch das Einschalten des Magnetventils 1V1,
der Taucher geliftet, ein Seitentransport durchgefiihrt und die Fadenbremse
geschlossen.

Der Wagen fahrt zuriick bis der Grundschalter S3 betatigt wird und wird dann
gestoppt.

Beginnend mit der Rickfahrt, lduft die Verzogerungszeit ,t2“
(Parameter F-751).

Nach Ablauf von ,t2“ wird die Spannvorrichtung und der hintere Differenzialtransport
geoffnet (1V2 und 1V3 aus).

Durch das Abschalten des Magnetventils 1V1, wird der Taucher geschlossen und die
Fadenbremse gedffnet.

Das erneute Starten des Nahprogramms erfolgt dann wieder wie unter Punkt ,4.13.2
Spannvorrichtung schlieRen, Sakkoteil ist eingelegt” beschrieben.
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4.14 Wartung der Maschine (Fig. 16a)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Maschine elektrisch abschalten. Es besteht sonst Gefahr von
Verletzungen durch Quetschungen und Nadeldurchstiche.

ACHTUNG!

Die Maschine muss vor der ersten Inbetriebnahme unbedingt
geolt werden! Die Wartungsvorschriften laut
Bedienungsanleitung sind unbedingt zu befolgen!

- Regelmalige Reinigung und 6len der Maschine ist Voraussetzung fiir
storungsfreien Betrieb, ruhigen Lauf und lange Lebensdauer. Bei Dauerbetrieb
sind die Maschinenkopfteile taglich zu olen.

Der Kopfdeckel ist hierzu zu entfernen.
Die Schmierstellen sind rot gekennzeichnet.

- Mehrmals taglich ist der Spiegel (1) und die Reflektionsfolie (2) tber die gesamte
Lange zu reinigen und auf Beschadigungen zu lGberpriifen.

- Die Reflektionsflachen der Lichtschranken missen mehrfach taglich gereinigt
werden.

- Ebenfalls mehrmals taglich sind die Lichtschranken (3) an den Lichtstrahl-
Austrittseiten zu reinigen.

- Einmal im halben Jahr ist der Zahnriemen fir den Wagenantrieb zu kontrollieren
und noétigenfalls nachzuspannen. (Siehe Punkt ,,3.4.2 Priifen des Zahnriemen fir
den Wagenantrieb”)

- Die Fiihrungswagen (4x) ((4) Fig. 13) missen alle 2 Monate mit beigefligtem
Spezialdl Abbildung 1 (im Set (1) Fig. 15) nachgeschmiert werden.

- Der Taucher ist Wartungsfrei.

Fig. 15
Abbildung / Picture 1

-

Maschine_odlen_14
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5.1

Hinweise fiir die Justierung

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise und
die Betriebsanleitung beachten. Bei deren Nichtbeachtung kann
es zu schwerwiegenden korperlichen Schadigungen kommen.

Randabstand am Nahtanfang und am Nahtende (Fig. 16)

Der Einstellbereich betragt am Nahtanfang 10 bis 25 mm und am Nahtende
10 bis 50 mm.

Mit Lichtschranke S8-1 wird der Abstand am Nahtanfang eingestellt (Fig. 16b).

Wird die Lichtschranke naher zur Nadel gestellt, verringert sich der Abstand zur Kante
und umgekehrt.

Wurde die Lichtschranke seitlich verstellt, ist unbedingt auf die optimale Stellung zum
Spiegel/zur Reflexfolie zu achten. Die Lichtschranke S8-2 ist funktionell der
Lichtschranke S8-1 parallel geschaltet. Lichtschranke S8-2 bestimmt die Stelle, an der
Reversunterseite frihestens zu ndahen begonnen werden kann. Gekennzeichnet ist
diese Stelle durch eine rote Markierung an der Welle hinten (1) (Differenzialtransport)
(Fig. 16b).

Sollte der mechanische Einstellbereich (Randabstand) am Nahtanfang bzw. Nahtende
nicht ausreichen, kann dieser durch Anderung von Parametern im Programmiermodus
erweitert werden

Mit S10-1 wird das Nahtende bei Standardrevers (Fig. 16b), mit S10-2 wird das
Nahtende bei Spitzfasson (Fig. 16c) eingestellt.

33/38



80

75

Set screw

Lichtschranke_20

2
S8-1

S10

U L] s8-2

MEIS YOS
Suejueiyen

34 /38

Lichtschranke_19

weas 15414
1yeN 21513

Lichtschranken fiir rechte Maschine
(linke Maschine spiegelbildlich)

Fig. 16

a)
b)

\ Justierschraube




Strobel-Umschaltbare Funktionen - DC1500-AB221A
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Strobel-Parameterlisten - DC1500-AB221A

Maschinenklasse
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Bedienteil V810 14
N 070 )
F-110 Positionier-Drehzahl 390 min-1 390 X
. . 0
F-602 Bedienungsvariante 1 0
E-604 Laserpositionierung 0 0
AUS / EIN 1
0400
F-701 Nah-Drehzahl min-1 2800
3000
2000
F-702 Wagen-Drehzahl min-1 4500
5000
791 Ausglelshsstlche t?IS d.er 0 Stiche 3
Fadenwachter aktiv wird 256
0
F-722 Anzahl der Reststiche bei Fadenbruch 556 Stiche 3 X
F751 Verzc?gerungs"ze|t 0100 ms 0500
Spannvorrichtung 6ffnen t2 1000
Umschaltstiche 05
F-752 Stich 10
Einfahrt-Riickfahrt Stcl 20 che X
40
F-753 Maximale Einfahrtstiche Stc2 90 Stiche 70 X
.. . 0 .
F-754 Verzégerungsstiche Nahtende Stc3 5 Stiche 0
F-755 Verzogerungszeit 000 ms 000
Nahtanfang t3 100
Reakti it 2000
F-756 eaxtionszel ms 2500 X
Fehlermeldung t0 5000
F.750 I\/Imdestunter?r'echungszelt 0100 ms 0500
Tastenbetatigung t1 1000
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Und wir konnen noch mehr fiir Sie tun!

Unser Lieferprogramm bietet fiir jede Branche und

jegliche Anforderung genau die richtige Problemldsung.

Our range offers the correct problem solution for
every branch and for all requirements.

Il Fur die Bekleidungs-
industrie:

Ein- und Zweifaden-
Hochleistungs-Saummaschinen

Doppelblindstich-
Saummaschinen

Zweifaden-Blindstich-
Staffiermaschinen

Roll- und Flachpikiermaschinen
Pikier-Automat
und

weitere Spezial-Ndhmaschinen

B For the clothing
industry:
Single and two thread high

performance hemming
machines

Bluff edge hemming machines

Two thread blind stitch felling ma-
chines

Roll and flat padding machines

Automatic lapel padding
machine

and other special sewing
machines

[l Fir die Schuh-
verarbeitung:

Einfaden-Uberwendlich-
maschinen mit und ohne
Differentialtransport

B For the shoe industry:

Single-thread overseaming machi-
nes with and without differential
feed

[l Fur Kirschnereien
und Pelzkonfektion:
Pelzschnellndher

B For the fur industry:

High-speed fur sewing machines

[l Fir Heimtextilien:

Ein- und Zweifaden-
Blindstichmaschinen

B For the home textiles
industry:

Single and two thread

blind stitch machines
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And we can do a lot more for you!

Il Fir die Polster-
verarbeitung:

Ein- und Zweifaden-
Uberwendlichmaschinen

Ein- und Zweifaden-
Blindstichmaschinen

B For the upholstery indus-
try:

Single and two thread

overseaming machines

Single and two thread
blind stitch machines

[l Fir die Konfektion tech-
nischer Textilien:

Ein- und Zweifaden-
Uberwendlichmaschinen

B For the processing
of technical textiles:

Single and two thread
overseaming machines



Noch Fragen?

Dann rufen Sie uns an, schreiben Sie uns oder
kommen Sie einfach bei uns vorbei.

Sie kdnnen jederzeit weitere Informationen tber
unsere Produkte anfodern oder die Strobel-
Nahmaschinen in unserem Ausstellungsraum live
erleben. Wir freuen uns auf Sie!

Any further questions?

Then phone, write or simply come and see us. You

can have further information about our products at
any time, or experience the Strobel machines live in
our show room. We’re looking forward to meeting you!

STROBEL

Spezialmaschinen GmbH

Postfach 1242
82168 Puchheim

BoschstralRe 16
82178 Puchheim
DEUTSCHLAND

www.strobel.biz
Telefon: +49 89 80096-0
Telefax: +49 89 80096-190
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