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Sie finden die Strobel-Schutzmarke auf jeder
Strobel-Maschine, die unser Werk verlasst.

Und das aus gutem Grund. Denn dieses Zeichen
garantiert lhnen die hohe Qualitat unserer

Produkte. Qualitat, die Vertrauen schafft — in unsere
Technik, unseren Service und nicht zuletzt in unseren
guten Namen.

The sign of quality

%u find the Strobel trademark on every Strobel
machine leaving our works. And with good reason.
This symbol is a guarantee of the high quality of
our products. Quality which creates trust — trust

in our technology, our service and, not least of all,
in our good name.



Eine Entscheidung mit Zukunft

StrobeI-Kunden wissen, dass sie von unserem

Unternehmen und unseren Maschinen einen besonders

hohen Leistungsstandard erwarten diirfen. Auch Sie haben sich
far ein Produkt aus unserem Hause entschieden.

Das ist fiir uns Ansporn und Verpflichtung zugleich, lhr
Vertrauen zu rechtfertigen.

Damit Sie méglichst lange von Leistung und Effizienz

Ihrer Strobel-Maschine profitieren, kommt es auf die

exakte Handhabung und sorgfaltige Pflege an. Deshalb unsere
Bitte an Sie: Lesen Sie sich die Betriebsanleitung ganz genau
durch. Sie gibt Ihnen die detaillierte

Anleitung flr ein einwandfreies Arbeiten.

Und wenn Sie doch nochmal ein Ersatzteil benoétigen

sollten, bietet Ihnen der beiliegende Ersatzteilkatalog

den kompletten Uberblick. Ubersichtlich in Baugruppen unter-
teilt, finden Sie das gewtinschte Teil schnell und

problemlos. Um Fehlbestellungen zu vermeiden, bitten wir Sie,
bei Ihrer Ersatzteilbestellung die Maschinen-Klasse, Maschinen-
Nummer und die Teile-Nummer

vollstandig anzugeben.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg bei der Arbeit mit lhrer
neuen Strobel-Maschine.

STROBEL

Spezialmaschinen GmbH



Garantiekarte/Warranty Sheet

Maschinenklasse/Machine class:

STROBEL

BoschstraRRe 16
D-82178 Puchheim
Tel.: 089/80096-0
Fax: 089/80096-190
info@strobel.biz

Serien-Nr./Serial No:

Auftrags-Nr./Order Confirmation No:

Lieferdatum/Delivery Date:

Rechnungs-Nr./Invoice No:

Rechnungsdatum/Invoice Date:

Beanstandung/Complaint:

Datum/Date Unterschrift/Signature:

Bitte nicht vom Kunden ausfiillen/To be filled out by Strobel:

Datum Bemerkung

EXA:

ETA:

PROD:
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STROBEL

Allgzemeine Sicherheitshinweise

Handbiicher und erganzende Informationen befinden sich auf der STROBEL Website
unter:

http://www.strobel.biz

Jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der
Maschine befasst ist, muss die Betriebsanleitung und besonders die
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme der Maschine gelesen und verstanden haben.

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kérperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fiihren.

1.

10.

11.

12.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehorigen Betriebsanleitung
und nur durch entsprechend geschulte Personen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Nahantriebherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die zugehdérigen
Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Zum Einfadeln, zum Spulenwechsel, zum Austausch von Nahwerkzeugen wie z.
B. Nadel, Greifer, Stichplatte, Transporteinrichtungen, gegebenenfalls Messer
und Schneidblock, zum Reinigen, bei Verlassen des Arbeitsplatzes sowie zu
Wartungsarbeiten Hauptschalter ausschalten oder Netzstecker ziehen.

Die allgemeinen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend geschulten
Personen in Ubereinstimmung mit der Betriebsanleitung durchgefiihrt werden.

Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachkraften bzw.
entsprechend geschulten Personen ausgefiihrt werden.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die
Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen. Ausnahmen sind
nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend geschulte
Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur von dafiir qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht
erlaubt. Ausnahmen regelt die Vorschrift EN50110 (DIN VDE0O105).

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine diirfen nur unter Beachtung aller
einschlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile
zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteiles ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde,
dass die gesamte Ndheinheit den Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.
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13.

14.

STROBEL

Beachten und befolgen Sie unbedingt die Hinweise wie auch die allgemein
glltigen Sicherheitsvorschriften.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung der Maschine, die auf besondere
Gefahrenstellen der Maschine hinweisen, sind an den betreffenden Stellen
durch das Sicherheitssymbol

gekennzeichnet.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung der Maschine, die auf besondere
Verletzungsgefahren fiir Bedien- oder Fachpersonal hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das Symbol

gekennzeichnet.
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2.1

2.2

2.3

24

24.1

STROBEL

Allgzemeines

Betriebsanleitung

Jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der
Maschine befasst ist, muss die Betriebsanleitung und besonders die
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme der Maschine gelesen und verstanden haben.

Klassenbezeichnung, Seriennummer und Ausgangsbasis der
Beschreibung

Fiir seitenbezogene Beschreibung ist die Bedienungsseite der Maschine die
Ausgangsbasis.

Die Klassenbezeichnung (Typ) sowie die Serien- und Ausfiihrungsnummer sind vorne
am Gehause angebracht.

Einsatzbereich der Maschine und bestimmungsgemafle
Verwendung

Zum Blindannahen eines einseitigen beschichteten Fixierbandes, z. B. auf Sakko-
Vorderteilen zum Fixieren des Besatzes.

Nach Abschalten der Funktion “Nahen mit Band” ist die Maschine auch fur andere
Naharbeiten einsetzbar.

Elektrischer Anschluss

Allgzemeines

ACHTUNG!

Alle Arbeiten an der elektrischen Ausriistung der Ndhmaschine
bzw. des Ndhantriebes dirfen nur von Elektro-Fachkraften
durchgefiihrt werden!

Es besteht die GEFAHR eines todlichen elektrischen
Stromschlages.

Bei Arbeiten an der elektrischen Ausriistung muss unbedingt die
Maschine mit dem Netzschalter S1 ausgeschaltet und der
Netzstecker herausgezogen sein!

Die Betriebsanleitung (einschlieflich deren Sicherheitshinweise)
der Nahmaschine und des Nahantriebes sind unbedingt zu
beachten!
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2.5

STROBEL

Technische Daten

G0 sec

Empfohlene Nennstichzahl /
Recommended rated speed

1800 min-1

Stichldnge / stitch length

3,0 - 7,0 mm (abhdngig vom Nahmaterial /
depend on fabric) Auslieferzustand /
delivery condition 7,0 mm

Obertransport / top feed

Sageverzahnung / saw thoothing

Nadelstarke / needle size

P
Y Pyramidenverzahnung / pyramid thoothing
optional
A gefederter Dricker / spring loaded plunger Driickervariation optional /plunger variation
TT .
£ § optional
k-‘—'—r_ Stichplatteno6ffnung / stitch plate opening 6,0 mm
\FO Stichtiefenanzeige / stitch depth display digital display optional
digital +
i | @ Intervall mit Stichtiefenregulierung / 1:2
e skip stitch with depth regulation
Nadelsystem / needle system GROZ-BECKERT
~__ y / y

1669 EEO 90/14

l\\
o
- s

Fadenabschneider / thread trimmer

3

Fadenspannung / thread tension
Faden / thread

Auslieferzustand / delivery condition 6 cN
Polyester, endlos gezwirnt /
polyester continuous filament 120/2

Automatische Bandeinfiihrung und
Bandschere / automatic tape feeding
and cutting device

Bandfiihrung / tape guide

15 - 25 mm einstellbar / adjustable
Auslieferzustand fiir 15 mm Bandbreite /
delivery condition for 15 mm tape size

Einblasdise / tubes

bis 25 mm optional
Auslieferzustand 15 mm /
delivery condition 15 mm

Nahtldngenprogrammierung bis 254 Stiche /
programable seam length up to 254 stitches

Durchgangsraum / arm space

150 mm

LED Leuchte / LED sewing lamp

BA_VEB100-6_A4_230102_de.doc




STROBEL

Technischer Auslieferzustand / delivery condition:

Motor-Leistung min. / min. motor power 550 W
Zahnriemenscheibe Maschine / toothed belt Z=38
pulley/machine

Zahnriemenprofil / toothed belt profile HTD 5M-9

Stichart / stitch type

Einfaden-Kettenstich-Blindstich Typ 103 / single
thread chain stitch type 103

Anschluss pneumatisch / pneumatic connection 6 bar
Luftverbrauch, Mittelwert / avarage air 951/h
consumption

Stellflache / foot print 0,5mx1,1m

Arbeitsgerausch / operating noise at 2200 min-1
nach DIN 45635-48-1 KL3

LpAm 71 dB(A)
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3.1

3.2

STROBEL

Aufstellung und Inbetriebnahme

Auspacken der Maschine

Strobel-Maschinen werden entweder komplett, als Oberteil mit Motor oder nur als
Oberteil geliefert.

Bei Komplett-Lieferung werden die Maschinen wegen des groRen Gewichtes und um
Transportschdaden zu vermeiden in kleinere Verpackungseinheiten unterteilt.

Das Oberteil ist vom Gestell abgeschraubt. Der Garnstander, Gestdange und weiteres
Maschinenzubehor befinden sich in der Gestellverpackung.

Vor dem Entsorgen des Verpackungsmaterials ist sorgfaltig zu priifen, ob alle
Zubehorteile ausgepackt wurden.

Aufstellen der Maschine (Fig. 1 und Fig. 7)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Verletzungsgefahr durch Einzug von Kleidungsstiicken oder
Haaren sowie Gefahr von Fingerquetschungen!

Die Maschine darf nicht ohne Riemenschutz fiir das Oberteil und
fur den Motor betrieben werden.

Die Bandzufiihrung wird entsprechend Fig. 7 an das Maschinenoberteil montiert
(Befestigungsschrauben (2)). Die pneumatischen Anschliisse werden nach der
vorgegebenen Nummerierung angeschlossen. Der 3 pol. Diodenstecker wird mit der 3
pol. Diodenkupplung an der Maschine verbunden.

Alle Schrauben am Gestell auf festen Sitz priifen und ggf. nachziehen.

ACHTUNG!

Vor Inbetriebnahme der Maschine ist zu priifen, ob die
elektrischen Anschlussdaten auf dem Typenschild des
Nahantriebes, insbesondere die Netzspannung und die Frequenz,
den Daten lhres Stromnetzes entsprechen.

ACHTUNG!

Die Wartungsvorschriften laut Betriebsanleitung sind unbedingt
zu befolgen!
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Fig. 1
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3.3

3.4

34.1

STROBEL

Drehrichtung der Maschine

Die richtige Drehung des Handrades ist in Blickrichtung zu diesem im Uhrzeigersinn
(Rechtslauf).

Motorantrieb liber Zahnriemen

Spannung des Zahnriemens (Fig. 2)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Zum Prifen der Zahnriemenspannung Maschine elektrisch
abschalten und sich durch Driicken des Motorpedals
Uberzeugen, dass die Maschine auch wirklich ausgeschaltet ist
und ausgeschaltet ist.

Die Maschine darf nicht ohne Riemenschutz fiir den Motor
betrieben werden.

Der Zahnriemen sollte nicht zu sehr gespannt sein. Er soll sich durch leichten
Daumendruck etwa 5 mm durchdrucken lassen.

Zu geringe, bzw. zu starke Zahnriemenspannung kann die Positionierung der Maschine
verschlechtern und damit den Funktionsablauf beeintrachtigen.

Zahnriemen spannen (Fig. 2):

Obere und untere Befestigungsschraube (1), (2) am Maschinenoberteil I6sen.
Motor leicht herausziehen und untere Befestigungsschraube (2) leicht anziehen.
Zahnriemen durch schwenken des Motors spannen.

Obere und untere Befestigungsschraube (1), (2) wieder fest anziehen.

Fig. 2

5mm

Zahnriemenspannung_01
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STROBEL

3.4.2 Positionen der Maschine (Fig. 3, Fig. 4 und Fig. 5)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Verletzungsgefahr durch Einzug von Kleidungsstiicken oder
Haaren sowie Gefahr von Fingerquetschungen und
Nadeldurchstichen!

Beim Priifen der Positionen, bei eingeschalteter Maschine, Finger
und Hande von beweglichen Teilen fernhalten.

Die Maschine benétigt eine Nadelposition und je nach Nahantrieb evtl. noch eine
Referenzposition:

Referenzposition (Fig. 3):

Die Referenzposition muss so eingestellt werden, dass die Spitze der Nadel in
Richtung Einstich mit der rechten (inneren) Kante des Nadelgleitplattchens
abschlief3t.

Fig. 3

Nadel
Needle

Stichplatte
Stitch plate

Positionen_24
Dricker/Taucher

Presser/Plunger

Referenzposition
Reference position
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STROBEL

Nadelposition (bei Halt in und auBerhalb der Naht(Fig. 4)):

Die Nadelposition muss so eingestellt werden, dass bei Stillstand der Maschine,
der Haken des Fadenmessers die liber dem Greifer liegende Fadenschlinge
sicher erfasst, ohne diesen zu berihren.

Bitte anschliefend durch manuelle Betatigung des Fadenabschneiders lGberprifen.

Fig. 4

Dricke r/Ta ucher Positionen_32
Presser/Plunger

Hinweise fir Nahantriebe die Gber zwei Positionen verfiigen (Fig. 5):

Die o. g. Nadelposition ist am Nahantrieb die Position 2.

Die Position 1 muss am Nahantrieb so eingestellt werden, dass die Spitze der Nadel in
Richtung Ausstich mit der rechten (inneren) Kante des Nadelgeleitplattchens
abschliefSt. Gleichzeitig liegt die Fadenschlinge gespannt Giber dem Greifer.

Fig. 5

Stichplatte

Stitch plate
Nadel

Needle

Driicker/Taucher ‘_[I] Positionen_30
Presser/Plunger

Position 1
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4.2

STROBEL

Hinweise fiir den Gebrauch

Nadeln, Fiden und Bander

Durch die Wahl der fiir das jeweilige Nahgut glinstigsten Nadeln und Faden kann man
die Nahqualitat entscheidend beeinflussen.

Es sollen nur geprifte GROZ-BECKERT- Nadeln System 1669 verwendet werden.

Die Maschine wird mit Nadeln der Dicke 90/14 ausgeliefert.

HINWEIS:

Eine intakte Nadel ist flir den guten Anstich von ausschlaggebender
Bedeutung. Umgebogene Nadelspitzen, die teilweise nur unter der Lupe
sichtbar sind, verschlechtern das Nahergebnis. Tauschen Sie daher lhre
Nadel friihzeitig aus!

Wir empfehlen endlos gezwirnte Polyesterfaden der Dicke 120/2. Sie sind wegen ihrer
hohen Festigkeit und guten Gleitfahigkeit bei geringem Fadenvolumen einem
gesponnenen Faden vorzuziehen.

Aus Griinden der Funktionssicherheit diirfen nur handelsiibliche Besatzfixier-
Klebebander in den Breiten 15 bis 25 mm, entsprechend der Bandgerateeinstellung,

verwendet werden.

Gewdhrleistungshinweis!

Diese Maschine ist mit Original GROZ-BECKERT Nadeln
einjustiert und eingenaht.

Garantieleistungen kénnen nicht ibernommen werden, falls bei
Verwendung anderer Nadeln eine Umstellung der Maschine
erfolgte.

Einsetzen der Nadel (Fig. 6)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Zum Einsetzen der Nadel Maschine elektrisch abschalten und
sich durch Driicken des Motorpedals liberzeugen, dass die
Maschine auch wirklich ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeleinstiche.

Durch die gebogene Form der Nadel ist die Lage im Nadelhebel (1) gegeben. Es ist
lediglich darauf zu achten, dass der Nadelkolben in der Nut des Nadelhebels bis zum
Anschlag geschoben und das Nadelklemmplattchen (2) mittels der Schraube (3), Fig. 6
fest angezogen wird.
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Fig. 6

\>

Nadel_einsetzen_ 5

4.3 Einfadeln und Fadenlauf (Fig. 7)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Zum Einfadeln Maschine elektrisch abschalten, und sich durch
Driicken des Motorpedals tiberzeugen, dass die Maschine auch
wirklich ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeleinstiche.

Fig. 7 zeigt den richtigen Fadenlauf.

Fig. 7

Einfadeln_Fadenlauf_62
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4.4 Fadenspannung (Fig. 7)

Je nach Giite, Beschaffenheit und Dicke des Fadens sowie des Nahgutes wird die
Fadenspannung mittels Randelmutter (1) auf das gewilinschte Nahtbild eingestellt
(Fig. 7).

4.5 Bandlauf, Bandeinlegen und Bandwechsel

4.5.1 Bandlauf (Fig. 8 und Fig. 9)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Beim Bandeinlegen, bei eingeschalteter Maschine, Finger und
Hande von beweglichen Teilen fernhalten.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeleinstiche.

Die Maschine ist werksseitig auf eine Standard-Bandbreite von 15 mm eingestellt. Ein
Umbau auf eine andere Bandbreite als Option ist moglich.

Nach dem Aufndhen des Bandes mit Blindstich, ist durch den Blindstich die Lockerheit
des Bandes auf dem Sakkovorderteil gegeben und nach dem Bigeln wird die
beschichtete obere Seite des Bandes am Besatz fixiert.

Fig. 8 zeigt den richtigen Bandlauf.
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Fig. 8
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Fig. 9
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4.5.2
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Bandeinlegen (Fig. 10)

Bei einem Bandeinlegen kann wie folgt vorgegangen werden:

Ndahmaschine steht auBerhalb der Naht in Pos.2, Nahen mit Band eingeschaltet
und die Liftung gedffnet:

Fig. 10

P2
P1

Taste 1
P1
Taste 2
P2
Taste 3
P3

Das Band bis zur Bandtransportrolle in die Bandklammerfiihrung per Hand
einlegen und leicht festhalten.

Taste

"2" driicken und solange gedriickt halten, bis das Band von der

Bandtransportrolle mitgezogen wird und unter die Stichplatte
transportiert ist.

HINWEIS: Eventuell am Anfang das Band noch leicht mit der Hand

nachschieben, bis das Band von der Bandtransportrolle
sicher transportiert wird.

@ Efka variocontrol 810 ® @ 3
0g-6 | 2®
4 W& ¥ mﬂ@ P3
a = ares 2
000@]e0)
- -/
Bedienteil V810_04

Funktion “Nahen mit Band”

Anzeige ob Funktion “Ndhen mit Band“ EIN/AUS ist
Funktion “Bandvorschub ein”

Anzeige ob Funktion “Bandvorschub ein® AKTIV ist
Funktion “Bandklammer 6ffnen”

Anzeige ob Funktion “Bandklammer 6ffnen” EIN/AUS ist
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4.6

4.6.1

4.6.2
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Bandwechsel (Fig. 10)

Bei einem Bandwechsel kann wie folgt vorgegangen werden:

Ndhmaschine steht aulRerhalb der Naht in Pos.2, Ndhen mit Band
eingeschaltet und die Liftung gedffnet:

Taste “3“ am Bedienteil V810 driicken. Bandklammer wird gedffnet.
Band aus der Bandklammerfiihrung ziehen und Bandrolle wechseln

Das neue Band bis zur Bandtransportrolle in die Bandklammerfiihrung per
Hand einlegen und leicht festhalten.

Taste "2" driicken und solange gedriickt halten, bis das Band von der
Bandtransportrolle mitgezogen wird und unter die Stichplatte
transportiert ist.

HINWEIS: Eventuell am Anfang das Band noch leicht mit der Hand
nachschieben, bis das Band von der Bandtransportrolle
sicher transportiert wird.

Stichtiefenregulierung

Allgemeines

Mit der Stichtiefenregulierung lasst sich der Abstand zwischen Driicker-Oberkante und
Nadelradius einstellen indem der Driicker je nach Dicke des Nahgutes gehoben oder
gesenkt wird. Dadurch wird vorgegeben, wie tief die Nadel in die zwischen Driicker
und Sperrzahn gehaltenen Stofflagen einstechen kann. Dieser Wert wird als Stichtiefe
bezeichnet.

Bei zu geringer Stichtiefe konnen Auslasser, bei zu grolSer Stichtiefe kénnen
Durchstiche entstehen.

Einstellen der Stichtiefe (Fig. 9)

Die Stichtiefe wird mit dem Regulierknopf (1) Fig. 9, der sich an der Vorderseite der
Maschine befindet, eingestellt.

> Drehen des Regulierknopfes nach links @ ergibt tiefen Einstich.
> Drehen des Regulierknopfes nach rechts  (-) ergibt seichten Einstich.
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4.7.1
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Driickeranschlag

Allgemeines (Fig. 11)

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Bei Einstellungen im Bereich der Stichplatte Maschine elektrisch
abschalten, und sich durch Driicken des Motorpedals
Uberzeugen, dass die Maschine auch wirklich ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Fingerquetschungen und Nadeleinstiche.

Die Stichplatte ist mit einem Sperrzahn (1) Fig. 11 ausgestattet. Dieser halt das Nahgut
auf dem Driicker zum Einstich der Nadel fest.

Die Maschinen ist mit einen gefederten Driicker ausgestattet, der Sperrzahn ist mit
einer Regulierschraube (2) Fig. 11 kombiniert, die den Sperrzahnabhub nach oben
begrenzt.

Diese Kombination wird als Driickeranschlag bezeichnet.

Driickeranschlag und gefederter Driicker verhindern, dass beim Nahen liber
Querndhte und andere Verdickungen die AulRenlagen des Nahgutes angestochen und
unerwiinschte Markierungen sichtbar werden.

Der Sperrzahn ist auf dem Lagerbock festgeschraubt und muss so eingestellt sein, dass
sich das Nahgut wahrend des Nadeleinstiches nicht verschieben kann.

Die richtige Einstellung hat wesentlichen Einfluss auf die Qualitdt des Anstiches!

Fig. 11

Driickeranschlag_09
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Einstellen des Driickeranschlages zum Nahen liber Quernahte
(Fig. 11)

Der Sperrzahnabhub wird mit der Regulierschraube (2) Fig. 11 eingestellt. Sie dient
dabei als Anschlag nach oben. Zum Einstellen Material einlegen, so dass eine normale
Saumlage (keine Quernaht) zum Anstich kommt. Stofftragarm schliefen und Maschine
per Handrad weiterdrehen, bis die Nadel einsticht. In dieser Stellung den
Sperrzahnabhub soweit begrenzen, dass der Sperrzahn lber der Stofflage fast keinen
Bewegungsspielraum mehr hat. Richtig eingestellt muss der Anschlag beim Nahen
Uber Querndhte den automatischen Driicker zum Abfedern bringen, so dass die
Aulienlage nicht angestochen wird.

Der Druck des Sperrzahnes auf die Stofflagen oder Saumkante kann durch Drehen der
Schraube (3) variiert werden. Er sollte moglichst gering gehalten werden, um keinen
Verzug oder Markierungen durch die Pressung zwischen Driicker und Sperrzahn zu
erhalten. Dies ist besonders bei empfindlichen Stoffen, wie z. B. Samt, zu beachten.

Der Druck muss jedoch groR genug sein, damit sich das Nahgut wahrend des
Nadeleinstiches nicht verschieben kann.

Die Einstellung des Driickeranschlages hat wesentlichen Einfluss auf die Qualitat des
Anstiches!

Einstellen des automatischen Driickers (Fig. 12)

Durch die Verschiedenheit der zu verarbeitenden Ware kann es notwendig werden,
den Widerstand der unter Federdruck stehenden Driickerscheibe (1) groRer oder
kleiner einzustellen. Dies geschieht durch Andern der Vorspannung der Zugfeder (2)
Fig. 12 mittels der Einstellschraube (3), welche am besten von der riickwartigen Seite
des Stofftragarmes zu erreichen ist.

Grundsatzlich gilt:

groRerer Drickerwiderstand - Schraube (3) nach rechts drehen
kleinerer Drickerwiderstand - Schraube (3) nach links drehen
Fig. 12

Driicker_einstellen_10
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4.8 Ndhguttransport

4.8.1 Allgemeines

Die Maschine transportiert das Nahgut mit einem starren Obertransport. Der
Vorschub (Stichlange) kann von 3 bis 7 mm in 4 Stufen eingestellt werden.
SerienmaRig ist ein sdageverzahnter Transporteur montiert, der bei Bedarf gegen einen
pyramidenverzahnten ausgewechselt werden kann.

4.8.2 Einstellen der Stichldange (Fig. 9)

ACHTUNG!

Zum Einstellen der Stichlange Maschine elektrisch abschalten,
und sich durch Driicken des Motorpedals tberzeugen, dass die
Maschine auch wirklich ausgeschaltet ist.

Stichstellknopf (6), Fig. 9 driicken und Handrad solange drehen, bis dieser einrastet.

Stichstellknopf gedriickt halten und Handrad nach vorne drehen, bis die gewlinschte
Stichlange splrbar einrastet.

4.8.3 Einstellen des Transporteurs

Der Transporteur kann nach Losen der beiden Befestigungsschrauben in seiner
Eingrifftiefe zur Stichplatte verstellt werden. Wird die Stichlange Gber einen grofReren
Bereich, z. B. von 7 auf 3 verstellt, so sollte der Transporteur nachgestellt werden.

Auch bei Wechsel der Ndahgutdicke oder -qualitdt kann eine Verstellung sinnvoll sein.
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4.9 Intervall

49.1 Allgemeines

Die Maschine ist mit einem zuschaltbaren Intervall 1:2 ausgeristet.

Das Intervallprinzip beruht auf der wiederkehrenden Absenkung des Driickers auf
einen exakt eingestellten Wert (= Intervall-Stichtiefe)

Im eingeschalteten Zustand wird somit nur bei jedem zweiten (dritten) Stich die
dullere Stofflage angestochen. Damit ist es moglich, bei schwierig zu verarbeitenden
Stoffqualitdten eine in der Regel markierungsfreie, elastische Naht herzustellen.

4.9.2 Einschalten und Einstellen des Intervalls

Der Intervallhub (= Absenken des Driickers) definiert die Stichtiefe wahrend des
,Intervallstiches”.

Zum Einschalten des Intervalls, bei richtig eingestellter Stichtiefe, den Regulierknopf
((5) Fig. 9) eindrehen, bis gewiinschter Intervallhub eingestellt ist.

Mehr Hub bedeutet weniger tiefen Anstich und umgekehrt.
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Bedienen der Nahmaschine

Allgemeines
VORSICHT! Verletzungsgefahr!
Lassen Sie wahrend des Nahens genligend Vorsicht walten und
beobachten Sie den Nahbereich!
Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeldurchstiche.

Einschalten

Wartungseinheit an das Druckluft-Netz (10 bar) oder den Kompressor anschlieBen und
auf 6 bar regeln.

Hauptschalter rechts unter der Tischplatte einschalten, Kontrolllampe leuchtet.

Der Stofftragarm ist nun geoffnet, die Nahmaschine betriebsbereit.

Einlegen und Herausnehmen des Nahgutes - Arbeitsablauf

Damit das automatisch unter die Stichplatte vorgelegte Band nicht zurlickgezogen
oder seitlich verschoben wird, muss das Nahgut immer von vorne nach hinten in die
Maschine eingefiihrt werden.

Das Nahgut bei geliiftetem Stofftragarm unter die Stichplatte einlegen und durch
Betatigen des Pedals in Stellung “%4“ den Stofftragarm schlieRen. Die Maschine ist nun
nahbereit.

Fir eventuelle Korrekturen kann der Stofftragarm vor dem Nahen mit Pedalstellung “-
1“ oder “-2“ nochmals geliiftet werden (abhdngig vom gewadhltem Funktionsablauf).

Am Ende des Nahvorganges wird der Stofftragarm automatisch geoffnet.
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5.4 Arbeitsweise

5.4.1 Allgemeines

Es sind beim Nahen folgende Arbeitsweisen moglich:
“Ndhen mit Band” und ohne “Stichzahlung mit Band“
“Ndhen mit Band” und mit “Stichzahlung mit Band”
“Ndhen ohne Band” und ohne “Stichzahlung ohne Band“
“Ndhen ohne Band” und mit “Stichzahlung ohne Band“
“Nahen mit Band” und “Nahen ohne Band” im Wechsel

Die nachfolgend aufgefiihrten Funktionsablaufe bzw. deren Einstellungen hierzu ist
nur eine Kurz-Ubersicht. Fiir weitere Einstellungen zu den beschriebenen
Funktionsabldaufen bzw. flir weitere Funktionsabldufe siehe unbedingt die
Betriebsanleitung des Nahantriebes.

5.4.2 “Ndhen mit Band” und ohne “Stichzahlung mit Band” (Fig. 10)

Funktionsablauf:

Nahdrehzahl pedalabhadngig, steuerbar bis zur eingestellten Maximaldrehzahl
(Parameter F-111) durch Pedalstellung “>1".

Zwischenhalt durch Pedalstellung “0“.

Zwischenliftung durch Pedalstellung “-1”.

Nahtende mit automatischer Liiftung durch Pedalstellung “-2“.

Darauf automatisches Bandschneiden, Verndhen, Fadenschneiden,
Driickerliiften und Bandvorschub

Einstellungen fir den Funktionsablauf:

Parameter F-602 = 0 (Stichzahlung mit Band)
“Nahen mit Band” = Ein (V810 / Taste 1/ li. Pfeil ein (Fig. 10))

5.4.3 “Nahen mit Band” und mit “Stichzahlung mit Band“ (Fig. 10)

Funktionsablauf:

Nahdrehzahl pedalabhangig, steuerbar bis zur eingestellten Maximaldrehzahl
(Parameter F-111) durch Pedalstellung “>1".

Zwischenhalt durch Pedalstellung “0“.

Zwischenliftung durch Pedalstellung “-1“

Automatisches Nahtende mit Liftung nach erreichen der Nahtlange

oder durch Pedalstellung “-2“.

Darauf automatisches Bandschneiden, Verndhen, Fadenschneiden,
Drickerliften und Bandvorschub

Einstellungen fir den Funktionsablauf

Parameter F-602 1 (Stichzahlung mit Band)
“Ndhen mit Band“ = Ein (V810 / Taste 1/ li. Pfeil ein (Fig. 10))
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“Nahen ohne Band” und ohne “Stichzahlung ohne Band”

(Fig. 10)

Funktionsablauf:

Nahdrehzahl pedalabhéngig, steuerbar bis zur eingestellten Maximaldrehzahl
(Parameter F-111) durch Pedalstellung “>1”.

Zwischenhalt durch Pedalstellung “0“.

Zwischenliftung durch Pedalstellung “-1“.

Nahtende mit automatischer Liftung durch Pedalstellung “-2“.

Darauf automatisches Fadenschneiden und Driickerliften.

Einstellungen fir den Funktionsablauf:

Parameter F-601 = 0 (Stichzahlung ohne Band)
“Ndhen mit Band“ = Aus (V810 / Taste 1/ li. Pfeil aus (Fig. 10))

“Ndhen ohne Band” und mit “Stichzahlung ohne Band“ (Fig. 10)

Funktionsablauf:

Nahdrehzahl pedalabhangig, steuerbar bis zur eingestellten Maximaldrehzahl
(Parameter F-111) durch Pedalstellung “>1”.

Zwischenhalt durch Pedalstellung “0“.

Zwischenliftung durch Pedalstellung “-1“

Automatisches Nahtende mit Liftung nach erreichen der Nahtlange

oder durch Pedalstellung “-2“.

Darauf automatisches Fadenschneiden und Driickerliften

Einstellungen fir den Funktionsablauf:

Parameter F-601 1 (Stichzahlung ohne Band)
“Nahen mit Band” = Aus (V810/Taste 1/ li. Pfeil aus (Fig. 10))

“Ndhen mit Band” und “Ndahen ohne Band” im Wechsel (Fig. 10)
Bei Naharbeiten die ein standiges wechseln der Arbeitsweise von “Ndahen mit Band“
zur Arbeitsweise “Ndhen ohne Band“ und zuriick bendtigen, kann wie folgt
vorgegangen werden:

Auswahl des Funktionsablaufes nach der Arbeitsweise “Ndahen mit Band” (siehe
,5.4.2 “Nahen mit Band” und ohne “Stichzdhlung mit Band““ und ,,5.4.3 “Ndhen
mit Band“ und mit “Stichzahlung mit Band““)

Auswahl des Funktionsablaufes nach der Arbeitsweise “Ndhen ohne Band“
(siehe ,,5.4.4 “Ndhen ohne Band“ und ohne “Stichzdhlung ohne Band““ und
,5.4.5 “Nahen ohne Band“ und mit “Stichzédhlung ohne Band““)

Eine Umschaltung der Arbeitsweise von “Ndhen mit Band“ zur Arbeitsweise “Nahen
ohne Band” bzw. wieder zurtlick, kann durch das Betatigen der Taste “1“ am Bedienteil
V810 (Fig. 10) jederzeit erfolgen, d.h. sowohl auBerhalb wie auch in der Naht.
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Bedienung und Funktion der Steuerung

Allgemeines
Die Steuerung wird UGber den Netzschalter S1 ein- und ausgeschaltet, der an der
Maschine auf der rechten Seite, unterhalb der Tischplatte montiert ist (Fig. 13).

Fig. 13

_81

/___\__———_—__—_-_-\

Netzschalter_S1_AB820A_01

Belegung und Anzeige der Tastenfunktionen am Bedienteil V810 (Fig. 14)

Fig. 14

-/

@ Efka variocontrol 810 .
an-c |BE
P2 o D ﬁ
P1 3 1 ¥ S P3
| D000 |
Bedienteil V810_04
1 2 3
Taste1l Funktion “Ndhen mit Band“
P1 Anzeige ob Funktion “Ndhen mit Band“ EIN/AUS ist
Taste2 Funktion “Bandvorschub ein”
P2 Anzeige ob Funktion “Bandvorschub ein® AKTIV ist
Taste 3 Funktion “Bandklammer 6ffnen”
P3 Anzeige ob Funktion “Bandklammer 6ffnen” EIN/AUS ist
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Umschaltbare Tasten-Funktionen

Allgemeines

Umschaltbare Tasten-Funktionen kénnen durch Tastendruck geandert werden. Der
Schaltzustand wird gespeichert und durch zugeordnete Pfeile liber der jeweiligen
Taste angezeigt (siehe hierzu Fig. 14). Die Funktion ist solange aktiv, bis ein erneuter
Tastendruck oder ein Ereignis den Schaltzustand wieder dndert.

Je nach Auswahl der Maschinenklasse, werden den einzelnen Tasten unterschiedliche
umschaltbare Funktionen zugeordnet.

Belegung der umschaltbaren Tasten-Funktionen
am Bedienteil V810

KI. VEB100-6

Einschubstreifen 2 Einschubstreifen

Pfeil P1 = ein/aus

Bandklammer 6ffnen

Pfeil P3 = ein

Ndhen mit Band

Funktion mit Bedienteil Taste (V810)

Nidhen mit Band 1

Mit dieser Funktion wird die Funktion “Nahen mit Band“ ein- bzw. ausgeschaltet.
ein
aus

Funktion “Nahen mit Band” Ein = Ik. Pfeil
Funktion “Nahen mit Band” Aus = I|k. Pfeil

Ein Ein-/Ausschalten der Funktion ist sowohl auBerhalb wie auch in der Naht moglich.

Die Funktion wird Uber “Netz-Aus” gespeichert.
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Erlduterung der Funktion:
Ein-/Ausschalten der Funktion auRerhalb der Naht:
1. Einschalten der Funktion:

Nahmaschine steht aulRerhalb der Naht in Pos.2, Ndhen mit Band
ausgeschaltet und die Liftung gedffnet:

® Taste "1" am Bedienteil V810 driicken:
Im Display wird der linke Pfeil Giber der Taste 1 eingeschaltet.

Die Steuerung sperrt das Pedal, d.h. der Ndahantrieb kann tber das
Pedal nicht mehr gestartet werden.

Das Band wird mit der Funktion Bandvorschub “u-vorwarts” unter die
Stichplatte transportiert.

Die Steuerung gibt das Pedal wieder frei und die Nahmaschine ist zum
“Ndhen mit Band“ nahbereit.

2. Ausschalten der Funktion:

Ndhmaschine steht aulRerhalb der Naht in Pos.2, Ndhen mit Band
eingeschaltet und die Liftung gedffnet:

® Taste "1" am Bedienteil V810 driicken:
Im Display wird der linke Pfeil Giber der Taste 1 ausgeschaltet.

Die Steuerung sperrt das Pedal, d.h. der Ndhantrieb kann tber das
Pedal nicht mehr gestartet werden.

Das Band wird mit der Funktion Bandvorschub “u-riickwarts” zuriick bis
an den Einblastrichter der Bandfiihrung transportiert.

Die Steuerung gibt das Pedal wieder frei und die Nahmaschine ist zum
“Nahen ohne Band“ nahbereit.

Ein-/Ausschalten der Funktion in der Naht:
1. Einschalten der Funktion:

Nadhmaschine steht in der Naht in Pos.2 bzw. lduft, Ndhen mit Band
ausgeschaltet und die Liftung geschlossen:

® Taste "1" am Bedienteil V810 driicken:
Im Display wird der linke Pfeil liber der Taste 1 eingeschaltet.
Die Naht kann ganz normal zuende genaht werden.

Das Band wird am Nahtende mit der Funktion Bandvorschub “u-
vorwarts“ unter die Stichplatte transportiert.

Die Nahmaschine ist zum “Nahen mit Band” nahbereit.
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2. Ausschalten der Funktion:

Nahmaschine steht in der Naht in Pos.2 bzw. lduft, Ndhen mit Band
eingeschaltet und die Liftung geschlossen:

® Taste "1" am Bedienteil V810 driicken:
Im Display wird der linke Pfeil Gber der Taste 1 ausgeschaltet.
Die Naht kann ganz normal zuende genaht werden.

Das Band wird am Nahtende jedoch mit der Funktion Bandvorschub
“u-kurz“ nur noch bis zum Ende des Einblastrichter transportiert, d.h.
also nicht mehr bis unter die Stichplatte.

Die Nahmaschine ist zum “Ndhen ohne Band“ ndhbereit.

Bandklammer 6ffnen

Funktion mit Bedienteil Taste (V810)

Bandklammer 6ffnen 3

Mit dieser Funktion wird die Funktion “Bandklammer 6ffnen” ein- bzw. ausgeschaltet.

Funktion “Bandklammer 6ffnen” Ein = |k. Pfeil
Funktion ,Bandklammer 6ffnen“ Aus = Ik. Pfeil

ein
aus

Ein Ein-/Ausschalten der Funktion ist nur moglich wenn die Funktion “Ndhen mit
Band“ eingeschaltet ist und die Nahmaschine auBerhalb der Naht steht.

Wird bei eingeschalteter Funktion, die Funktion “Bandvorschub Ein“ aktiviert,

bzw. die Funktion “Nahen mit Band” ausgeschaltet oder aber “Angendht”, so wird die
Funktion automatisch ausgeschaltet.

Die Funktion wird nicht iber “Netz-Aus” gespeichert.
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Bandvorschub ein

Funktion mit Bedienteil

Taste (V810)

Bandvorschub ein

2

Mit dieser Funktion wird die Funktion “Bandvorschub ein“ aktiviert.

Funktion “Bandvorschub ein“ aktiviert
Funktion “Bandvorschub ein” deaktiviert =

ein
aus

Eine Aktivierung ist nur moglich wenn die Funktion “Nahen mit Band“ eingeschaltet ist

und die Ndhmaschine auRerhalb der Naht steht.

Mit dieser Funktion ist es moglich das Band manuell vorwarts zutransportieren.

Erlduterung der Funktion:

Ndhmaschine steht aulRerhalb der Naht in Pos.2, Ndhen mit Band

eingeschaltet und die Liftung gedffnet:

Taste "2" dricken und gedriickt halten:

Im Display wird der linke Pfeil (P2) Gber der Taste 2 eingeschaltet.

Die Steuerung sperrt das Pedal, d.h. der Nahantrieb kann {iber das
Pedal nicht mehr gestartet werden.

Die Bandeinblasvorrichtung (BEV) wird eingeschaltet.

Nach der Verzégerungszeit “Verzdgerungszeit Bandvorschubmotor
(BVM)“ (F-746) wird der Bandvorschubmotor (BVM) eingeschaltet.

Taste "2" wieder loslassen:

Der Bandvorschubmotor und die Bandeinblasvorrichtung werden
ausgeschaltet.

Im Display wird der linke Pfeil (P2) Gber der Taste 2 ausgeschaltet.

Die Steuerung gibt das Pedal wieder frei und die Nahmaschine ist zum
“Nahen mit Band” nahbereit.

Ein mehrmaliges Aufrufen der Funktion ist moglich.
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6.3.1

6.3.2

STROBEL

Programmierung in der Techniker bzw. Ausriister-Ebene

Allgemeines
Die Parameterwerte der Techniker- bzw. Ausriister-Ebene kbnnen nur mit einer zuvor
eingegebenen Code-Nummer verandert werden.

Code-Nummer der Techniker-Ebene = 1907
Code-Nummer der Ausrister-Ebene = 3112

Die gednderten Parameterwerte in der Techniker- bzw. Ausriister-Ebene werden nach
dem Verlassen der Programmier-Ebene gespeichert.

Die in den Abbildungen dargestellten Parameternummern sind eventuell nicht in allen
Modi verfiigbar. Es wird in diesem Fall im Display die nachsthohere Parameternummer
angezeigt.

ACHTUNG!

Eine Anderung der Parameterwerte in der Techniker- bzw.
Ausrister-Ebene muss sehr sorgfaltig vorgenommen werden, da
durch eine falsch eingestellte Steuerung diese, bzw. die
Nahmaschine beschadigt werden kann.

Programmierung der Code-Nummer

am Beispiel der Code-Nummer " 1907 " fiir die Techniker-Ebene

1. Gleichzeitig Taste "P" betatigen und Netzschalter
S1 an der Steuerung einschalten. | |
Im Display wird angezeigt:

1 Efka variocontrol 810

- _ann

[ S IR

A
000009 |

Bedienfeld_V810_ABB20A_15 Netzschalter_ein_02
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2. Taste "+/-" betdtigen, hier Taste "+".
Zahlenwert der Ziffer wird verandert:

7 Efka variocontrol 810

- _iAnn

[ |L.ll_lU

2e-2la3] ([
©eeejec]

Bedienfeld_V810_ABB20A_16

4. Taste "+/-" betatigen, hier Taste "-".
Zahlenwert der Ziffer wird verandert:

7 Efka variocontrol 810

F_ {onn
C- 1300 iHic
e -2 la5] [
[eeee]en]

Bedienfeld_V810_ABB20A_18

6. Taste ">>" betatigen.
Vierte Ziffer blinkt:

(" Efka variocontrol 810 h

Bedienfeld_V810_ABB20A_20

8. Taste "E" betdtigen.

Erster Parameter in der Techniker-Ebene wird

angezeigt:

7 Efka variocontrol 810

- 0N F
(IR @

L EIFE I

(@ eee|e0

Bedienfeld_Va10_ABB20A_22

2
-
)

34

3. Taste ">>" betatigen.
Zweite Ziffer blinkt:

(7 Efka variocontrol 810

C- (000

=L
| Cooo O

Bedienfeld_VB10_ABE20A_17

2
-

5. Taste ">>" betéatigen.
Dritte Ziffer blinkt:

" Efka variocontrol 810

- a0n
Lo UU

=k
| o000

Bedienfeld_VB10_AB620A_19

2
-

7. Taste "+/-" betatigen, hier 3-mal Taste "-"
Zahlenwert der Ziffer wird verandert:

" Efka variocontrol 810

AN
LT @
EEAFEII S
leeee]ec]

Bedienfeld_VB10_ABE20A_21
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6.3.3 Parameter direkt aufrufen und verandern

am Beispiel des Parameters F-111, dessen Wert von 2500 auf 2000 verandert wird.

1. Nach Eingabe der Code-Nummer. 2.  Mitden Taste "+/-" Parameter anwahlen, hier
Erster Parameter wird angezeigt: Taste “+“, bis Parameter F-111 angezeigt wird:
7 Efka variocontrol 810 h 3 Efka variocontrol 810

F_ Inln F_ [

I (NI
P2 la3] ([T -2 |
@@@@@l 1@ eee]eo])

Bedienfeld_Va10_ABB20A_23

Bedienfeld_VE10_AB620A_24

3. Taste “E“ betatigen. 4. Mit Taste "+/-" Parameterwert dndern, hier Taste
Parameterwert wird angezeigt: “-“ bis Wert “2000“ angezeigt wird:
3 Efka variocontrol 810 (f Efka variocontrol 810

ooenn|BC e |GIE)
(] (I @ uE’ @
EEAHIIN %wﬁ@\g\ T D
j@eee]je0] @@ ee]eo])

Bedienfeld_Va10_ABB20A_25

Bedienfeld_VE10_AB620A_26

5. Taste “P“ betatigen.
Parameter wird angezeigt:

Auf diese Weise konnen alle Parameter der
Programmierebene wahllos aufgerufen und verandert
werden.

7 Efka variocontrol 810

F - [
[
% AN Nach Anderung des letzten Parameterwertes muss die
Programmierung in der Ebene wie folgt verlassen

[eseelec]

Bedienfeld_Va10_ABB20A_27

6. Nochmals Taste “P“ betatigen.
Nach ca. 3 sec. wird angezeigt:

7 Efka variocontrol 810

1 _
o=

EEXEH
@ eeeje 0]

Bedienfeld_V810_ABB20A_28
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6.4.1

6.4.2

STROBEL

Nahen mit Band

Verndhstiche Nahtende
Auf die Vernadhstiche am Nahtende haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Stichanzahl Vernahstiche Nahtende F-002

Mit dieser Funktion wird die Stichanzahl der Vernahstiche am Nahtende eingestellt.

Durch eine Reduzierung bzw. Erh6hung der Stichanzahl wird erreicht, dass das
Bandende nicht bis zum Ende bzw. liber das Ende hinaus vernaht wird.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Vernahstich-Drehzahl F-113

Die Vernahstich-Drehzahl ist die Drehzahl der Maschine bei Ablauf der Vernahstiche
am Nahtende.

Bandklammer
Die Bandklammer (BK) hat die Funktion das Band festzuhalten.

Die Funktion findet Anwendung:

nach Netz-Ein

AulRerhalb der Naht, wenn die Funktion “Bandklammer 6ffnen” nicht
eingeschaltet ist.

Am Nahtanfang nach Pedalstellung “>1/2“ und bis die Verzogerungszeit
Bandklammer Aus abgelaufen ist

(Parameter F-741.

In der Naht nach Pedalstellung “-2“ und der Verzégerungszeit Bandklammer
(Parameter F-742)

Generell wenn die Funktion “Nahen mit Band” ausgeschaltet ist.

Auf die Bandklammer haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandklammer (BK) “Aus” F-741

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit der Bandklammer “Aus” eingestellt,
die nach Pedalstellung “>1/2“ am Nahtanfang wirksam wird.
D.h. die Bandklammer wird erst nach Ablauf dieser Verzogerungszeit gedffnet.
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6.4.4

STROBEL

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandklammer (BK) “Ein“ F-742

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit der Bandklammer “Ein“ eingestellt, die
nach Pedalstellung “-2“ am Nahtende wirksam wird.
D.h. die Bandklammer wird erst nach Ablauf dieser Verzégerungszeit geschlossen.

Bandschere

Die Bandschere (BS) hat die Funktion das Band in der Naht nach Pedalstellung “-2“
abzuschneiden.

Auf die Bandschere (BS) haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandschere (BS) F-743

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit der Bandschere eingestellt, die nach
Pedalstellung “-2“ am Nahtende wirksam wird.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Einschaltzeit Bandschere (BS) F-744

Mit dieser Funktion wird die Einschaltzeit der Bandschere eingestellt, die nach der
Verzogerungszeit der Bandschere wirksam wird.

Bandvorschub

Der Bandvorschub hat die Funktion, mit Hilfe des Bandvorschubmotors (BVM) und der
Bandeinblasvorrichtung (BEV), bei eingeschalter Funktion “Nahen mit Band®“, das Band
unter die Stichplatte zu transportieren.

Auf den Bandvorschub haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandeinblasvorrichtung (BEV) “Ein“ F-745

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit der Bandeinblasvorrichtung “Ein”“
eingestellt, die nach Positionierende am Nahtende wirksam wird.
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Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandvorschubmotor (BVM) F-746

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit des Bandvorschubmotors eingestellt,
die nach der Verzégerungszeit der Bandeinblasvorrichtung wirksam wird.

Die Verzogerungszeit ist so einzustellen, dass der Bandvorschubmotor erst mit dem
Vorschub des Bandes beginnt, wenn die Bandeinblasvorrichtung bereits schon den
“Luftstrom” sicher aufgebaut hat.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Einschaltzeit Bandvorschubmotor (BVM) F-747
bei Bandvorschub “normal”

Mit dieser Funktion wird die Einschaltzeit des Bandvorschubmotors eingestellt, die
nach der Verzégerungszeit des Bandvorschubmotors wirksam wird.

Der Bandvorschub “normal” ist am Nahtende aktiv, wenn die Funktion “Ndhen mit
Band“ eingeschaltet ist.

Die Einschaltzeit ist mindestens so einzustellen, dass das Band bei geschlossener
Laftung vom Transporteur der Maschine sicher erfasst wird.

Durch zusatzliche Erhéhung der Einschaltzeit wird erreicht, dass eine bestimmte
Bandlange am Nahtanfang nicht vernaht wird.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Bandeinblasvorrichtung (BEV) “Aus” F-748

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit der Bandeinblasvorrichtung “Aus”
eingestellt, die nach Ende der Einschaltzeit des Bandvorschubmotors wirksam wird.

Neben dem normalem Bandvorschub am Nahtende, hat der Bandvorschub zudem
noch die Funktion, bei Ein-/Ausschalten der Funktion “Ndhen mit Band“, das Band
immer an die richtige Stelle zu transportieren.

Auf den Bandvorschub haben daher noch folgende Funktionen einen Einfluss:
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Funktion mit Bedienteil Parameter

Einschaltzeit Bandvorschubmotor (BVM) F-749
bei Bandvorschub “u-kurz”

Mit dieser Funktion wird die Einschaltzeit des Bandvorschubmotors, bei einem
Ausschalten der Funktion “Nahen mit Band“ in der Naht, eingestellt, die dann nach
der Verzogerungszeit des Bandvorschubmotors wirksam wird.

Der Bandvorschub “u-kurz” ist am Nahtende aktiv, wenn die Funktion “Nahen mit
Band“ in der Naht ausgeschaltet wird.

Die Einschaltzeit ist mindestens so einzustellen, dass das Band nach dem Vorschub
gerade noch aus dem Einblastrichter heraus transportiert wird.

Die obere Grenze des Einstellbereichs der Einschaltzeit wird durch den eingestellten
Parameter F-747 begrenzt.

Anmerkung:

Die Parameterwerte bzw. -zeiten fir die dazugehorige Einblasvorrichtung
mussen nicht gesondert eingeben werden. Die Werte werden von der Steuerung
automatisch ermittelt.

Wird die Funktion “Nahen mit Band“ auRerhalb der Naht ausgeschaltet, so wird der
Bandvorschub “u-rickwarts” aktiviert und das Band soweit zurlick-transportiert, dass
das Band gerade noch aus dem Einblastrichter herausschaut.

Anmerkung:
Die Parameterwerte bzw. -zeiten fiir den Bandvorschub “u-rickwarts” missen
nicht gesondert eingeben werden. Die Werte werden von der Steuerung wie
folgt automatisch ermittelt:

Bandvorschub “u-riickwarts” = Bandvorschub “normal“ — Band-
vorschub “u-kurz”
Die Einblasvorrichtung wird nicht aktiviert.

Wird die Funktion “Nahen mit Band” wieder eingeschaltet, so wird der Bandvorschub
“u-vorwarts” aktiviert und das Band vortransportiert.

Anmerkung:
Die Parameterwerte bzw. -zeiten fiir den Bandvorschub “u-vorwarts” miissen
nicht gesondert eingeben werden. Die Werte werden von der Steuerung wie
folgt automatisch ermittelt:

Bandvorschub “u-vorwarts”“ = Bandvorschub “u-riickwarts”

Die Parameterwerte bzw. -zeiten fiir die dazugehorige Einblasvorrichtung
m{uissen nicht gesondert eingeben werden. Die Werte werden von der Steuerung
automatisch ermittelt.

39 BA_VEB100-6_A4_230102_de.doc



STROBEL

Funktion mit Bedienteil Parameter

Differenzzeit Bandvorschub “u-kurz“ und Bandvorschub F-750
“u-vorwarts” zu Bandvorschub “normal”

Mit dieser Funktion kann eine mogliche Differenz der transportierten Band-lange,
nach einem Bandvorschub “u-kurz” und einem Bandvorschub “u-vorwarts” zu dem
eigentlichem Bandvorschub “normal® ausgeglichen werden.

D.h. wird das Band bei Bandvorschub “u-kurz” (bei Ausschalten der Funktionen
“Ndhen mit Band“ in der Naht) und Bandvorschub “u-vorwarts“ (bei Einschalten der
Funktion “Ndahen mit Band” auRerhalb bzw. in der Naht) zu dem eigentlichem
Bandvorschub “normal® (am Nahtende bei eingeschalteter Funktion “Nahen mit
Band“) zu weit vortransportiert, so kann diese Differenz-Bandlange mit der o.g.
Differenzzeit ausgeglichen werden.

Die Differenz-Bandlange kann eventuell, je nach verwendetem Bandmaterial und -
dicke, variieren.

Fir die Einstellung gilt:

Einstellwert groBer = Das Band wird nach Ablauf der einzelnen Funktionen
nicht mehr so weit vortransportiert.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Differenzzeit Bandvorschub “u-riickwarts” zu F-751
Bandvorschub “u-vorwarts”

Mit dieser Funktion kann eine mogliche Differenz der transportierten Band-lange,
nach einem Bandvorschub “u-riickwarts” und einem Bandvorschub “u-vorwarts”
ausgeglichen werden.

D.h. wird das Band nach einem Bandvorschub “u-riickwarts” (bei Ausschalten der
Funktion “Ndhen mit Band“ auBerhalb der Naht) und einem Bandvorschub “u-
vorwarts“ (bei Einschalten der Funktion “Nahen mit Band“ aullerhalb bzw. in der
Naht) zu weit vor transportiert, so kann diese Differenz-Bandlange mit der o.g.
Differenzzeit ausgeglichen werden.

Die Differenz-Bandlange kann eventuell, je nach verwendetem Bandmaterial und -
dicke, leicht variieren.

Fir die Einstellung gilt:

Einstellwert groRer = Das Band wird nach Ablauf der einzelnen Funktionen
nicht mehr so weit vortransportiert.
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Anmerkung:

Der Bandvorschub “u-riickwarts“ ist aktiv, wenn die Funktion “Ndhen mit Band“
aullerhalb der Naht ausgeschaltet wird.

Die Parameterwerte bzw. -zeiten fiir den Bandvorschub “u-rickwarts” missen
nicht gesondert eingeben werden. Die Werte werden von der Steuerung wie
folgt automatisch ermittelt:

Bandvorschub “u-rickwarts” = Bandvorschub “u-vorwarts”

Funktion mit Bedienteil Parameter

Verzogerungszeit Drehrichtungswechsel F-752
Bandvorschubmotor (D-BVM)

Mit dieser Funktion wird eine Verzogerungszeit eingestellt, die bei einem
Drehrichtungswechsel des Bandvorschubmotors wirksam wird.
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6.5.1
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Stichzahlung

Allgzemeines

Es stehen zwei strobelspezifische Stichzahlungen zu Verfliigung:

Stichzahlung ohne Band: Stichzahlung wenn die Funktion “Nahen mit Band“

ausgeschaltet ist.

Stichzahlung mit Band:  Stichzahlung wenn die Funktion “Nahen mit Band”

eingeschaltet ist.

Bei einem Ein-/Ausschalten der Funktion “Ndhen mit Band“ wird automatisch auch die
Stichzahlung mit angepasst, d.h. z.B. wenn beide Stichzahlungen eingeschaltet sind,
dann wird bei einem Ein-/Ausschalten der Funktion “Nahen mit Band“ auch die

Stichzahlung gewechselt.

Die nachfolgenden Funktionen haben sowohl auf die Funktion “Stichzahlung ohne
Band” sowie auf die Funktion “Stichzdahlung mit Band“ einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil

Parameter

Drehzahlstatus fir eine Naht mit Stichzahlung

F-141

Mit dieser Funktion wird fiir den Ablauf der "Naht mit Stichzahlung" ein bestimmtes

Drehzahlverhalten eingestellt.

Erlauterung der verwendeten Parameterwerte:

F-141

0 pedalabhdngige Drehzahl, steuerbar bis zur eingestellte
Maximal-Drehzahl (F-111).

Ein Abbruch kann Gber Pedalstellung "-2" erfolgen.

F-141

1l
w

feste Drehzahl (F-118), sobald das Pedal einmal kurz betatigt

wurde, d.h. der Ablauf erfolgt dann automatisch.
Ein Abbruch kann Gber Pedalstellung "-2" erfolgen.

Funktion mit Bedienteil

Parameter

Stichzahlung-Drehzahl

F-118

Die Stichzahlung-Drehzahl ist die Drehzahl der Nahmaschine bei Ablauf der

Stichzahlung.

Voraussetzung:

Drehzahl mit Parameter F-141 aktiviert.
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6.5.2 Stichzahlung ohne Band

Auf die Stichzahlung ohne Band haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Stichzdhlung ohne Band Ein/Aus F-601

Mit dieser Funktion wird die Stichzahlung ohne Band ein bzw. ausgeschaltet.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Stichanzahl der Stichzahlung ohne Band F-701

Mit dieser Funktion wird die Stichanzahl der Stichzahlung ohne Band eingestellt.

ACHTUNG!

Fur das Ein-/Ausschalten bzw. fur die Stichanzahl der
Stichzahlung ohne Band diirfen in keinem Falle die Efka-
Standardparameter F-015 und F-007 verwendet werden.

Bei einer falschen manuellen Einstellung der Efka-
Standardparameter kann der Nahablauf gest6ért werden.
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6.5.3 Stichzahlung mit Band

Auf die Stichzahlung mit Band haben folgende Funktionen einen Einfluss:

Funktion mit Bedienteil Parameter

Stichzahlung mit Band Ein/Aus F-602

Mit dieser Funktion wird die Stichzahlung mit Band ein bzw. ausgeschaltet.

Funktion mit Bedienteil Parameter

Stichanzahl der Stichzahlung mit Band F-702

Mit dieser Funktion wird die Stichanzahl der Stichzahlung mit Band eingestellt.

ACHTUNG!

Fur das Ein-/Ausschalten bzw. fur die Stichanzahl der
Stichzahlung mit Band dirfen in keinem Falle die Efka-
Standardparameter F-015 und F-007 verwendet werden.

Bei einer falschen manuellen Einstellung der Efka-
Standardparameter kann der Nahablauf gest6ért werden.
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6.6 Probleme beim Nahen und Fehlersuche

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Maschine elektrisch abschalten, und sich durch Driicken des
Motorpedals liberzeugen, dass die Maschine auch wirklich
ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Fingerquetschungen und Nadeleinstiche.

® Fadenreiflen
Mégliche Ursachen:

scharfe Kanten oder Rillen in Nadelfiihrung, Fadengeber, Greifer oder
Nadeldhr nach langem Gebrauch der Maschine

Greifer oder Schlingenhub nicht richtig eingestellt oder verstellt, die
Fadenschlinge wird dadurch nicht immer erfasst

Fadenspannung zu hoch eingestellt

Fadendicke stimmt mit Nadeldicke nicht liberein (Faden zu dick)

Abhilfe:

Ersetzen oder Nachpolieren der beschadigten Teile
Greiferstellung und/oder Schlingenhub korrigieren
Fadenspannung korrigieren, Fadenlauf tGberprifen.
Passende Fadendicke wahlen

IMMER BEACHTEN: Fadenlauf, Faden, Stichplatte mit dazugehdérendem
Driicker und Sperrzahn, gepriifte Nadel und
Fadenspannung missen auf das zu verarbeitende Nahgut
abgestimmt sein!

o Ungenauer Anstich
Mégliche Ursachen:

Falsches Nadelsystem

Haufig abgenutzte oder beschadigte Nadel
Sperrzahndruck oder -einstellung falsch
Stichplatte bzw. Nadelfliihrungen falsch eingestellt
Nadelgleitplattchen beschadigt oder verschlissen
Ungeeignete Nadeldicke (zu diinn)

Beschadigter oder falsch eingestellter Driicker

Abhilfe:

Beschadigte Nadel ersetzen, richtige Nadeldicke wahlen
Einstellungen Uberprifen, ggf. korrigieren
Nadelgleitplattchen auswechseln
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Schlingenauslassen
Mégliche Ursachen:

Falsch eingestellter oder verstellter Greifer

Schlingenhub/Nadelhub falsch eingestellt, dadurch bedingte ungentigende
Schlingenbildung (zu klein/zu groR)

Kettelfinger beschadigt oder verstellt

Falsch eingestellter/verstellter Sperrzahn oder Sperrzahndruck

Abhilfe:

Maschine per Hand durchdrehen, Greiferbewegung liberprifen, meist
kann die Ursache beobachtet werden.

Einstellungen Gberprifen, ggf. korrigieren, beschadigte Teile ersetzen.
ggf. Fadenvorgabe durch Fadengeber andern

Maschine lauft nicht an, obwohl Kontrolllampe am Hauptschalter leuchtet
Mogliche Ursachen:

Fadenabschneider nicht in Endposition, Mikroschalter sperrt
Fehler in der Steuerung
Mechanischer Schaden, Maschine blockiert

Abhilfe:

Maschine aus- und wieder einschalten. Grundposition der Messer priifen.
Programmierung Uberpriifen
Mechanische Storungen beseitigen, gegebenenfalls Kundendienst rufen

Markierungen oder Beschadigungen am Nahgut
Mogliche Ursachen:

Ungeeignete Transporteur-Verzahnung

Driickerform nicht Nahgutgerecht

Sperrzahndruck zu stark eingestellt

Transportauflagen-AnprelRdruck falsch eingestellt, oder -Abhub blockiert
Beschadigte Nahwerkzeuge (Stichplattenunterseite!)

Ungeeignete Nadel- oder Fadendicke

Abhilfe:

Transporteur oder Driicker auswechseln (Siehe Punkt ,,8 Variable
Nahwerkzeuge”)

AnpreRdriicke, Nahwerkzeuge und deren Funktion Gberpriifen,
beschadigte Teile auswechseln oder evtl. nachpolieren
Nadel und Faden Ndhgutgerecht wahlen

46 BA_VEB100-6_A4_230102_de.doc



STROBEL

[ ) Schwierigkeiten beim Transportieren des Nahgutes
(von Einstellung abweichende Stichlange)

Mégliche Ursachen:

Transporteur falsch eingestellt, zu wenig Eingrifftiefe in das Nahgut
Ungeeignete Transporteur-Verzahnung

unterschiedlicher Transportauflagen-AnpreRdruck links/rechts
Abhub der Transportauflagen blockiert

Nahgutstau in der Stichplatte, insbesondere bei Quernadhten

Naht bzw. Schlinge bleibt z.B. am Transporteur hangen

Stichlange unabsichtlich verstellt

gefederter Driicker blockiert im Quernahtbereich

Abhilfe:

Eingrifftiefe des Transporteurs und Stichlange lberprifen ggf.
Transporteur wechseln.

Transportauflagen-AnprefRdruck richtig einstellen
Stichplattenunterseite und Transport-/Nahwerkzeuge auf Beschadigung
Uberprifen, ggf. ersetzen oder nachpolieren

Bei dickem Nahgut muss die passende Stichplatte gewahlt werden
Siehe Punkte ,8 Variable Nahwerkzeuge” und ,9 Zusatzausstattung”

Nur bei gefedertem Driicker:
Funktion von Driicker und Driickeranschlag priifen,
Einstellung korrigieren, Driicker muss bei Quernaht abfedern!
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7 Wartung der Maschine

7.1 Allgzemeines

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Maschine elektrisch abschalten und sich durch Driicken des
Pedals zur Schaltung des Motors liberzeugen, dass die Maschine
wirklich ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeldurchstiche.

Kontrolle:

Prifen sie in regelmaRigen Abstanden durch entfernen des Deckels (1) Fig. 15 ob sich
Nahstaub, Fadenreste etc. angesammelt hat und entfernen sie diesen.

Fig. 15

Wartung_02

8 Variable Nahwerkzeuge

VORSICHT! Verletzungsgefahr!

Maschine elektrisch abschalten und sich durch Driicken des
Pedals zur Schaltung des Motors liberzeugen, dass die Maschine
wirklich ausgeschaltet ist.

Es besteht sonst die Gefahr von Verletzungen durch
Quetschungen und Nadeldurchstiche.

Folgende Tabelle zeigt die lieferbaren Nahwerkzeuge.
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KI. VEB100-6

Standard
580.0286

Stichplatte
6,0 mm Offnung
Standard
288.0246 288.0243
55 55
Sperrzahn
Standard Optional
182.0331 182.0332
Transporteur

Driickerwelle

Standard
381.0084
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9.1

STROBEL

Zusatzausstattung

Folgende Ausstattung ist zur Maschine zusatzlich erhaltlich und kann ab Werk
zusammen mit der Maschine oder als Anbausatz bestellt werden.

Digitalanzeige 392.0637

Digitalanzeige_02
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Und wir konnen noch mehr fiir Sie tun!

Unser Lieferprogramm bietet fiir jede Branche und

jegliche Anforderung genau die richtige Problemldsung.

Our range offers the correct problem solution for
every branch and for all requirements.

Il Fur die Bekleidungs-
industrie:

Ein- und Zweifaden-
Hochleistungs-Saummaschinen

Doppelblindstich-
Saummaschinen

Zweifaden-Blindstich-
Staffiermaschinen

Roll- und Flachpikiermaschinen
Pikier-Automat
und

weitere Spezial-Ndhmaschinen

B For the clothing
industry:
Single and two thread high

performance hemming
machines

Bluff edge hemming machines

Two thread blind stitch felling ma-
chines

Roll and flat padding machines

Automatic lapel padding
machine

and other special sewing
machines

[l Fir die Schuh-
verarbeitung:

Einfaden-Uberwendlich-
maschinen mit und ohne
Differentialtransport

B For the shoe industry:

Single-thread overseaming machi-
nes with and without differential
feed

[l Fur Kirschnereien
und Pelzkonfektion:
Pelzschnellndher

B For the fur industry:

High-speed fur sewing machines

[l Fir Heimtextilien:

Ein- und Zweifaden-
Blindstichmaschinen

B For the home textiles
industry:

Single and two thread

blind stitch machines

And we can do a lot more for you!

Il Fir die Polster-
verarbeitung:

Ein- und Zweifaden-
Uberwendlichmaschinen

Ein- und Zweifaden-
Blindstichmaschinen

B For the upholstery indus-
try:

Single and two thread

overseaming machines

Single and two thread
blind stitch machines

[ Fir die Konfektion tech-
nischer Textilien:

Ein- und Zweifaden-
Uberwendlichmaschinen

B For the processing
of technical textiles:

Single and two thread
overseaming machines



Noch Fragen?

Dann rufen Sie uns an, schreiben Sie uns oder
kommen Sie einfach bei uns vorbei.

Sie kdnnen jederzeit weitere Informationen tber
unsere Produkte anfodern oder die Strobel-
Nahmaschinen in unserem Ausstellungsraum live
erleben. Wir freuen uns auf Sie!

Any further questions?

Then phone, write or simply come and see us. You

can have further information about our products at
any time, or experience the Strobel machines live in
our show room. We’re looking forward to meeting you!

STROBEL

Spezialmaschinen GmbH

Postfach 1242
82168 Puchheim

BoschstralRle 16
82178 Puchheim
DEUTSCHLAND

www.strobel.biz
Telefon: +49 89 80096-0
Telefax: +49 89 80096-190



